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) IZBORNOM VECU
MASINSKOG FAKULTETA UNIVERZITETA U NISU

Nauc¢no-stru¢nom veéu za tehni¢ko-tehnolo$ke nauke
Univerziteta u Nisu

Odlukom Nau¢no-stru¢énog veca za tehnitko-tehnoloske nauke Univerziteta u Nisu,
od 28.01.2020. godine, NSV broj 8/20-01-001/20-012, imenovani smo za &lanove Komisije
za pisanje izveStaja o prijavljenim ucesnicima na konkursu za izbor jednog nastavnika u
zvanje vanredni profesor ili redovni profesor za uzu nauénu oblast Proizvodni sistemi i
tehnologije na Masinskom fakultetu u Nisu.

Na osnovu uvida u konkursni materijal koji nam je dostavljen, Izbornom veéu

MaSinskog fakulteta u NiSu i Naudno-strutnom veéu za tehniko-tehnoloske nauke
Univerziteta u NiSu, podnosimo sledeéi:

IZVESTAJ

Konkurs za izbor jednog nastavnika u zvanje vanredni ili redovni profesor, za uzu
nau¢nu oblast Proizvodni sistemi i tehnologije, objavljen je 31.12.2020. godine u listu
"Poslovi".

Na objavljeni konkurs prijavio se jedan kandidat, dr Predrag Jankovié, vanredni
profesor Masinskog fakulteta Univerziteta u Nisu.

I BIOGRAFSKI PODACI O KANDIDATU

1) Lié¢ni podaci

Dr Predrag Jankovi¢, diplomirani inZenjer masinstva, roden je 20.09.1965. god. u
NiSu, Republika Srbija.

2) Podaci o dosada¥njem obrazovanju

Osnovnu 8kolu zavrsio je u NiSu sa odli¢nim uspehom. Po zavrietku osnovne $kole
upisao je I stepen srednjeg usmerenog obrazovanja, koji je dve godine kasnije zavrio sa
odli¢nim uspehom. Nakon zavrsene prve dve godine srednjeg usmerenog obrazovanja upisao
je IV stepen srednjeg usmerenog obrazovanja i to smer matemati¢ko tehnicki saradnik. Dve
godine kasnije maturirao je u gimnaziji "Bora Stankovi¢" u Nigu sa odli¢nim uspehom.

Godine 1985. upisuje se na Masinski fakultet u Nisu, smer Proizvodno masinstvo.
Fakultet zavrSava 1991. godine sa prose¢nom ocenom 8,61. Diplomski rad iz predmeta
nekonvencionalne metode odbranio je sa ocenom 10.



Poslediplomske studije upisao je 1992. godine na MaSinskom fakultetu u NiSu. Ispite
na poslediplomskim studijama je polozio sa prosetnom ocenom deset. Septembra 1998.
godine odbranio je magistarski rad na MaSinskom fakultetu u NiSu pod nazivom “Obradivost
polimernih kompozitnih materijala postupcima obrade razdvajanjem”.

Doktorsku disertaciju, pod naslovom "Modeliranje procesa secenja abrazivnim
vodenim mlazom i razvoj tehnoloskog procesora”, odbranio je na MaSinskom fakultetu u
NiSu, septembra 2009. godine.

3) Profesionalna karijera

Dr Predrag Jankovi¢ je posle diplomiranja od 1992. god. do 1993. godine radio kao
honorarni saradnik na izvodenju vezbi iz predemta Nacrtna geometrija na MaSinskom
fakultetu u NiSu. 1993 godine izabran je u zvanje asistenta pripravnika na Katedri za
proizvodno masinstvo. Obavljao je raCunske i praktiéne vezbe na predmetima: Masinski
materijali, Nacrtna geometrija, Numericka matematika sa programiranjem, Alati,
Organizacija proizvodnje, InZenjerska metrologija, Sistemi za prikupljanje podataka,
Tehni¢ki materijali, Kompozitni materijali, Proizvodna sredstva. Istovremeno sa
angazovanjem u nastavi, bio je ukljuen u rad na veéem broju naucno-istrazivackih i
razvojnih projekata.

U zvanje docent izabran je 2010. godine. Od tada je angazovan kao nastavnik na
predmetima: Merenje i kontrola, InZzenjerska metrologija, Sistemi za merenje, prikupljanje i
obradu podataka, Inzenjerske metode, Ekologizacija proizvodnih sistema i Osnovi validacije
proizvoda.

Od februara 2007. do 2013. godine obavljao je duznost Sefa Laboratorije za masinske
materijale, a od 2013. obavlja duznost Sefa Laboratorije za inzenjersku metrologiju. Od 2012.
do 2015. godine bio je rukovodilac akreditovane Laboratorije za ispitivanje materijala i
masina, a od 2015. obavlja duznost rukovodioca Zavoda za masinsko inzenjerstvo MasSinskog
fakulteta u NiSu.

Bio je ¢lan Saveta Masinskog fakulteta u NiSu, u mandatu od 2013. do 2015. godine.

Pored angazovanja u nastavi, aktivno saraduje sa studentima kao mentor pri izradi
diplomskih, master i zavrsnih radova, a bio je i ¢lan brojnih komisija za odbranu istih.

Ucestvovao je u razvoju nau¢no-nastavnog podmlatka na fakultetu kao: mentor
odbranjene doktorske disertacije studenta doktorskih studija na MaSinskom fakultetu u Nisu,
Desimira Jovanovic¢a i ¢lan komisija za ocenu i odbranu doktorske disertacije Nedeljka
Ducic¢a i Jelene Barali¢, a bio je i ¢lan komisija za pisanje izveStaja o izboru DusSana
Petkovi¢a u zvanje docent i MiloSa Madi¢a u zvanje asistent sa doktoratom.

Clan je Instituta za standardizaciju Srbije, od njegovog osnivanja, 2007. godine.
Ucestvovao je u radu zirija Takmicenja metalskih radnika Srbije.
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Radovi objavljeni u ¢asopisima, zbornicima radova i na nau¢no-stru¢nim skupovima
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11.

12.

13.

pre izbora u zvanje vanredni profesor

P. Jankovi¢, Programiranje erozimata sa zicom - prenos podataka kod CAD-NC
veze, Naucni podmladak br.3-4, 1991, str. 97-1009.

Lj. Jankovi¢, P. Jankovi¢, Povecanje efikasnosti projektovanja alata za izradu
cilindri¢nih delova dubokim izvlacenjem primenom personalnih racunara, 24.
Savetovanje proizvodnog masinstva Jugoslavije u Novom Sadu, Zbornik radova
knjiga I, 1992, str.131-136.

D. Vukicevié¢, D. Petkovi¢, P. Blagojevi¢, P. Jankovié, Prilog istrazivanju primene
armiranog betona kao gradivnog materijala u izradi nose¢ih struktura masina
statickog dejstva u tehnologijama plasti¢nosti, Prvi medunarodni naucno-struc¢ni
skup TeSka masinogradnja TM '93, Zbornik radova, KruSevac, 1993

Lj. Jankovi¢, P. Jankovi¢, "SymGRAPH geometry' - pomoéni racunarski
program za programere NC/CNC masina, Prvi medunarodni nau¢no-struéni skup
TeSka masinogradnja TM '93, Zbornik radova knjiga 3, Krusevac, 1993, str. 203-208.

Lj. Jankovi¢, P. Jankovi¢, Revitalizacija numeri¢kog upravljanja starih generacija
NC/CNC strugova, MMA '94. Novi Sad, 1994

D. Vuki¢evi¢, D. Petkovi¢, P. Blagojevi¢, P. Jankovi¢, Karakteristicni modeli
zatvorenih nosecih struktura presa - kombinacija armirano betonskih i ¢eli¢nih
osnovnih elemenata, 20. JUPITER Konferencija, Beograd, 1994

Lj. Jankovi¢, P. Jankovi¢, Programski paket SymGRAPH, 20. JUPITER
Konferencija, Beograd, 1994

D. Vukicevi¢, D. Petkovi¢, P. Blagojevi¢, P. Jankovié, Armirano betonska noseéa
struktura prese - matematicko modeliranje i nafin armiranja, 25. Savetovanje
proizvodnog masinstva Jugoslavije, Beograd, 1994

Lj. Jankovi¢, P. Jankovi¢, Primena savremenih postupaka u izradi alata za
prosecanje i probijanje, 25. Savetovanje proizvodnog masinstva Jugoslavije,
Beograd, 1994

D. Vukiéevi¢, P. Jankovi¢, Moguénost zamene metalnih legura, kao gradivnog
materijala, kompozitima u izradi nosecih struktura, XIII Medunarodni skup
"Transport u industriji”, Zbornik radova, Beograd, 1994

D. Vukicevi¢, P. Jankovi¢, Koncepcijski prilaz u postavljanju sistema kvaliteta
proizvod - materijal, Nauc¢no - struc¢ni skup "Istrazivanje i razvoj masinskih sistema i
elemenata”, IRMES '95, MasSinski fakultet u Nisu, 1995, str. 10-15.

D. Vukicevié, P. Jankovi¢, Prilog formiranju jednog globalnog Kriterijuma u
sistemu kvalitet proizvoda - materijal, 22. godiSnja Konferencija JUSK-a
"Kvalitet - strategija za buduénost", Beograd, 1995, str. 91-95.

P. Jankovi¢, D. Vukiéevi¢, Izbor materijala proizvoda u funkciji zaStite zivotne
sredine, Medunarodna konferencija "Preventivni inzenjering i zivotna sredina",
Nis, 1995
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25.

26.

27.

28.

. P. Blagojevi¢, P. Jankovi¢, Metalna vlakna za ojacavanje kompozitnih materijala
zasnovanim na cementu, 22. JUPITER Konferencija, Beograd, 1996

D. Petkovié, P. Blagojevi¢ , P. Jankovi¢, Moguénost primene armiranog betona u
izradi nosecih struktura presa, Zbornik radova Gradevinskog fakulteta u Nisu,
1996, str. 75-80.

P. Jankovié¢, M. Maksi¢, D. Vukicevi¢, Kompozitni materijali i njihova primena u
masinogradnji, casopis "IMK-14" Istrazivanje i razvoj, Institut IMK “14. Oktobar”,
Krusevac, broj 2, 1996, str. 31-36.

P. Jankovié, B. Cirkovi¢, P. Blagojevi¢, D. Petkovi¢, D. Vukicevi¢, Vlaknasti
kompoziti kao gradivni materijali u masinogradnji, 26. Savetovanje proizvodnog
masinstva Jugoslavije, Podgorica, 1996, str. 395-400.

D. Vukiéevi¢, B. Cirkovi¢, P. Jankovi¢, Neki rezultati primene novih tehnologija u
masinogradnji s aspekta zastite radne i zivotne sredine, XXI Medunarodno
savetovanje o zastiti zivotne i radne sredine, Herceg Novi - Igalo, 1996, str. 87-93.

D. Vukicevié, P. Jankovi¢, Razvoj savremenih materijala u masinogradnji sa
aspekta ekoloskog upravljanja, Ekolosko upravljanje ISO 14000 i sistemi
ekoloskog menadzmenta u preduzeé¢ima, YU Forum kvaliteta, KruSevac, 1996,
str.11-14.

D. Vukiéevi¢, P. Jankovié, Resursi inzenjerskih materijala i tehnoloski razvoj u
svetlu moguceg, XXIlI Medunarodno savetovanje o zastiti zivotne i radne sredine,
Herceg Novi, 1997, str. 333-336.

P. Jankovi¢, D. Vukicevi¢, Specificnosti obrade kompozitnih materijala
razdvajanjem, 23. JUPITER Konferencija, Masinski fakultet u Beogradu, Beograd,
1997, str. 269-273.

Lj. Jankovi¢, D. Temeljkovski, P. Jankovi¢, Primena CAD sistema za
projektovanje alata za izradu lanaca livenjem, 28. JUPITER Konferencija,
Zlatibor, 1998, str. 2.27-2.32.

D. Vukiéevi¢, P. Jankovié, Rizik i zakoni eksploatacije prirodnih resursa, XXIlII
Medunarodno savetovanje 0 zastiti zivotne i radne sredine, Herceg Novi, 1998

P. Jankovi¢, D. Vukicevié, Prednosti novih materijala, dimenzionisanje i granice
njihove primene, 27. Savetovanje proizvodnog masinstva Jugoslavije, Zbornik
radova na CD-u, Masinski fakultet u NiSu, NiSka Banja, 1998

P. Jankovi¢, Obradivost polimernih kompozitnih materijala postupcima obrade
razdvajanjem. Magistarski rad, MasSinski fakultet Nis, 1998.

J. Vukicevi¢, P. Jankovi¢, Prilog morfoloskoj klasifikaciji sistema automatskog
transporta materijala u tehnologijama plasti¢nosti, casopis "IMK-14" Istrazivanje
I razvoj, broj 8-9, Institut IMK *“14. Oktobar”, KruSevac, 1998, str. 53-56.

J. Vukiéevi¢, P. Jankovi¢, Prilog iskazivanju nekih Kriterijuma ocene
fleksibilnosti obradnih sistema u tehnologijama plasti¢nosti, Zbornik radova sa
XXV Jupiter Konferencije, 27. simpozijum Upravljanje proizvodnjom u industriji
prerade metala, Beograd, 1999, str. 4.25-4.30.

P. Jankovi¢, J. Vukicevi¢, D. Vukicevi¢, Proces razdvajanja pri prosecanju i
probijanju polimernih kompozitnih materijala, Zbornik radova sa XXV Jupiter
Konferencije, 21. simpozijum NU-ROBOTI-FTS, Beograd, 1999, str. 3.129-3.134.
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38.

39.

40.

41.

.J. Vukicevi¢, P. Jankovi¢, Manipulatori materijalom u tehnologijama plasti¢nosti
s aspekta zastite na radu i rizika, XXIV Medunarodna konferencija o zastiti radne i
Zivotne sredine, Nis, 1999, str. 191-196.

J. Vukicéevi¢, P. Jankovi¢, Contribution to the discussion of the efficiency problem
of the declared nominal number of the crank press duty cycles, Journal for
technology of plasticity, No.1-2, Faculty of Technical Sciences-Institute for
Production Engineering, Novi Sad, 1999, pp. 51-60.

J. Vukiéevi¢, P. Jankovié, Sistem automatskog transporta materijala i koncept
ekologizacije proizvodnih tehnologija, Casopis “Ecologica”, Beograd, 2000, No. 25,
broj 2, str. 104-107.

P. Jankovi¢, J. Milovanovié, D. Vukicevié, Kvalitet povrSine reza pri prosecanju i
probijanju nemetalnih materijala, Zbornik radova sa XXVI Jupiter Konferencije,
22. simpozijum NU-ROBOTI-FTS, Beograd, 2000.

P. Jankovi¢, J. Milovanovié, Prilog razmatranju problema odredivanja veka alata
za prosecanje i probijanje, ¢asopis "IMK-14" Istrazivanje i razvoj, broj 11, UDK
621, Institut IMK “14. Oktobar”, Krusevac, 2000, str. 21-24.

J. Milovanovié, P. Jankovi¢, The boundary values of the punch diameter in the
technology of the opening manufacture by punching, “Facta Universitatis”, Series:
Mechanical Engineering, Vol. 1, No 7, Univesity of Ni$, Ni§, 2000, pp. 887-891.

P. Jankovi¢, J. Milovanovi¢, Identifikacija faktora specificnih za odredivanje
vrednosti sile pri prosecanju i probijanju polimernih materijala, 28. Savetovanje
proizvodnog masinstva Jugoslavije, Zbornik radova - Obrada deformisanjem,
Kraljevo, 2000, str. 2.19-2.24.

P. Jankovi¢, J. Milovanovié, Savremeni materijali i metode projektovanja kao
podloga ekologizacije proizvodnih tehnologija, 25. Medunarodna konferencija
“Ekologizacija ekonomsko-tehnoloskog razvoja - imperativ XXI veka”, Institut za
kvalitet radne i zivotne sredine "1. maj" NiS, Niska Banja, 2000.

P. Jankovi¢, S. Nedeljkovi¢, J. Milovanovi¢, Upotreba savremenih informacionih
tehnologija u FMEA, XXVII Jupiter Konferencija, Beograd, 2001, str. 5.21-5.24.

J. Milovanovi¢, P. Jankovi¢, Prilog vrednovanju kvaliteta prese¢ne povrSine pri
prosecanju i probijanju, Simpozijum — deformisanje i struktura metala i legura,
Balkanski savez metalurga, Beograd, 2002, str. 85-89.

P. Jankovié, J. Milovanovi¢, S. Mladenovi¢, Possibilities of dimensioning the
parametrically - described parts of the punching and piercing tool, 2"
International conference “Research and development in mechanical Industry-RaDMI”,
Proceedings, Vol. 2, KruSevac, 2002, pp. 643-648.

P. Jankovi¢, S. Nedeljkovi¢, Racunarska podrSka pri projektovanju tehnologije
obrade lima prosecanjem, savijanjem i izvlacenjem, 29. Savetovanje proizvodnog
masinstva Jugoslavije, Zbornik radova na CD rom-u, Beograd, 2002

P. Jankovi¢, M. Radovanovié, N. Vicovac, Pumpa visokog pritiska — *'srce’ masine
za Konturno secenje abrazivnim vodenim mlazom, 29. Naucno-strucni skup sa
medunarodnim uc¢es¢em HIPNEF 2004, Masinski fakultet Univerziteta u NiSu, Savez
masinskih i elektrotehnic¢kih inzenjera i tehni¢ara Srbije (SMEITS) - Beograd,
Vrnjacka Banja, 2004, str.113-118.
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P. Jankovi¢, M. Radovanovi¢, N. Vicovac, Essential components of abrasive water
jet cutting machines, Scientific Conference with International Participation
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Management in 21% Century”, University ”St. Cyril and Metodius” - Skopje, Faculty
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pp. 167-172.
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P. Jankovi¢, M. Radovanovi¢, N. Vic¢ovac, Abrasive materials for abrasive water
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Na osnovu podataka iz baze SCOPUS, ukupan broj citata navedenih radova iznosi 69, od
toga je 64 heterocitata, a h-indeks iznosi 4, slika 1
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Slika 1. Prikaz citiranosti (izvor: scopus.com)

Tabela 1. Tabelarni pregled koeficijenata kompetentnosti ostvarenih od izbora u
zvanje vanredni profesor

vrsta Vrednost
Naziv grupe Oznaka rezultata M Broj Ukupno M
M
M21 8 1 8
Radovi u ¢asopisima M22 5 4 20
medunarodnog M20
znacaja M23 3 1 3
M24 3 3 9
M31 3 1 3
Zbornici
medunarodnih M30 M33 1 19 19
naucnih skupova
M34 0,5 1 0,5
Cas?p.1s1 nacionalnog M50 M52 15 3 45
znacaja
Zbornici skupova M60 M63 0,5 2 1
nacionalnog znacaja M64 0,2 1 0,2
Udzbenik R200 R201 1
Projekti R300 R303 2
Xl . M83 4 1 4
Tevhnl_cka i razvojna M80
resenja M85 2 2 4
Ukupno 76,2
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111 PODACI | MISLJENJE O OBJAVLJENIM RADOVIMA

Kandidat se u svom naucno-istrazivatkom i profesionalnom radu bavio problemima
iz viSe oblasti maSinstva i tehnike. Saglasno tome, napred navedeni radovi i nau¢no-stru¢ni
projekti mogu se svrstati u nekoliko grupa.

U znacajnu grupu radova, pod rednim brojevima: 131, 133, 137, 145, 147, 151, 154,
156, 161 i 167, treba izdvojiti one iz oblasti istrazivanja tehnoloskog postupka obrade
materijala mlazom vode sa dodatkom abraziva - skraceno, vodeno abrazivnim mlazom.
Rezultat su istrazivanja kojima se kandidat dublje bavio pri izradi svoje doktorske disertacije
I radom na projektima iz oblasti tehnoloskog razvoja koje finansira Ministarstvo prosvete,
nauke i tehnoloskog razvoja.

Obrada vodeno abrazivnim mlazom je nova i vrlo efikasna tehnologija konturnog
secenja materijala. Zbog mogucénosti obrade velikog broja razli¢itih materijala bez termickog
uticaja, postaje konkurentna u sve vecem broju industrijskih primena. Zasnovana je na
erozivnhom dejstvu abrazivno vodenog mlaza. Neke od teorijskih pretpostavki slozene
interakcije mlaza vode, abrazivnog materijala i materijala obratka predstavljene su u radu pod
rednim brojem (137). Teorija mehanike fluida, abrazivnog habanja i mehanike oSte¢enja
objasnjavaju ovaj visoko tehnoloski postupak koji nudi jedinstvene moguénosti u poredenju
sa konvencionalnim postupcima obrade. U jednom trenutku razvoja tehnike, narocito novih
materijala, konvencionalni postupci obrade vise nisu mogli da ispune izvesne zahteve koji su
se postavljali, a to se pravashodno odnosi na kvalitet reza i pojavu nedozvoljenih oStecenja
(147). Jer, pored svih prednosti i jedinstvenih mogucnosti, ova vrste obrade odlikuje se i
pojavom, za sve vidove obrade pomocu mlaza energije, nepravilnosti povrSine reza i
troskovima koji se javljaju usled oSteCenja i same rezne glave tim istim mlazom energije koji
vrsi obradu materijala.

Secenje vodeno abrazivnim mlazom je proces definisan brojnim uticajnim faktorima,
koji odreduju koli¢inu odvojenog materijala, kao i kvalitet reza. Znatni napori ulozeni su u
razumevanje uticaja pojedinih faktora na proces secenja vodeno abrazivnim mlazom, kao Sto
su: precnici otvora vodene i abrazivne mlaznice, pritisak vode, vrsta, veli¢ina i protok
abraziva, rastojanje rezne glave od obratka, brzina secenja i dr. Racionalno upravljanje
procesom, kao osnova njegove uspesSne primene, odvija se pravilnim izborom faktora koji
uticu na proces sec¢enja abrazivnim vodenim mlazom. Prvi korak ka tom cilju je identifikacija
I razumevanje uticajnih faktora. U radu pod rednim brojem (151) su prikazani rezultati
istrazivanja faktora koji utiCu na proces seCenja vodeno abrazivnim mlazom, ¢ime se
omogucuje upravljanje procesom u cilju vece proizvodnosti i boljeg kvaliteta obrade. Faktori
koji uti¢u na proces seCenja vodeno abrazivnim mlazom razvrstani su u faktore: masine za
secenje, faktore vodenog mlaza, predmeta obrade i rezima obrade. Istrazivan je uticaj velikog
broja faktora na sam proces, ali i na Zeljeni kvalitet reza. Kako je produktivnost obrade (veca
brzina se¢enja) u suprotnosti sa moguénoscu ostvarivanja boljeg kvaliteta obrade (geometrija
1 kvalitet reza), najpre je izvrSeno istrazivanje u cilju odredivanja najvece brzine obrade sa
aspekta obradivosti i kvaliteta reza. Male brzine secenja obezbeduju visok kvalitet reza, ali
pri tome imamo visoke proizvodne troskove. Nasuprot tome, bolja produktivnost se postize
seCenjem vecim brzinama, ali to ima nepovoljan uticaj na karakteristike ostvarenog reza u
smislu njegove geometrije (161) ili kvaliteta preseCne povrSine. Analiza stepena uticaja
identifikovanih faktora procesa, omogucava bolje razumevanje procesa secenja vodeno
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abrazivnim mlazom i pravilan izbor parametara procesa u cilju dobijanja Zeljenih rezultata
obrade.

Bitan pokazatelj svake obrade je kvalitet reza. Secenjem vodeno abrazivnim mlazom
proizvode se delovi visoke preciznosti kod kojih, obi¢no, nije potrebna naknadna obrada.
"Kvalitet reza" nije jedna karakteristika, ve¢ opisuje niz karakteristika (154). Nazalost, tako
definisan "kvalitet" nije industrijski standard i ¢ak moze biti promenljive vrednosti zavisno
od toga kako je definisan od strane proizvodaca. Pri seCenju vodeno abrazivnim mlazom
kvalitet reza je izraz koji opisuje kombinaciju karakteristika kao Sto su: geometrija reza
(Sirina reza, konusnost reza) i kvalitet povrSine reza (povrSinska hrapavost). Za ocenu procesa
seCenja vodeno abrazivnim mlazom veliki uticaj ima grupa geometrijskih karakteristika
kvaliteta obrade, jer odreduje geometrijski izgled predmeta i njegovu dimenzionu ta¢nost.
Geometrija ostvarenog reza pri secenju abrazivnim vodenim mlazom se definiSe: svojom
Sirinom u gornjem i donjem delu reza, odstupanjem od upravnosti i nagibom reza (161).
Tacnost geometrijskih karakteristika reza je znacajna, jer omogucava uske tolerancije izrade
dela, ¢ime se izbegava naknadna obrada. Kako je secenje vodeno abrazivnim mlazom
relativno novija tehnologija obrade, nisu joS uvek potpuno definisani Kkriterijumi na osnovu
kojih se moze oceniti postignuti kvalitet reza. Rad pod rednim brojem (156) predstavlja
prilog istrazivanju uticaja brzine secenja na povrSinsku hrapavost presecne povrsine. Vrsta,
veli¢ina 1 koli¢ina abrazivnog materijala dodatog mlazu vode velike brzine imaju znatan
uticaj na kvalitet reza. U referenci, tehnickom reSenju (167), detaljno je opisana razlika
izmedu talasastosti, kao makro neravnine i hrapavosti, kao mikronepravilnosti povrsine reza.
Predstavljeni su i rezultati eksperimentalnog ispitivanja uticaja pojedinih parametara procesa
na veli¢inu talasastosti. Umesto dosada uobiajenog opisnog ocenjivanja, predlozeno
broj¢ano ocenjivanje rezultata obrade je neophodno kako bi se mogli ostvariti konstruktivni
zahtevi koji se odnose na obradak. Predlozeni tehnoloSki procesor nudi produbljeni doprinos
definisanju karakteristika kvaliteta reza kod secenja vodeno abrazivnim mlazom.
Zahvaljujuéi odredivanju kvantitativnih zavisnosti izmedu karakteristika kvaliteta reza i
parametara procesa secenja, pruzena je mogucénost konstruktorima i tehnolozima da izvrSe
izbor parametara obrade u zavisnosti od zadatih vrednosti karakteristika kvaliteta povrsSine
reza.

Geometrija reza i hrapavost povrSine reza mogu imati ograni¢avajuéi uticaj na
moguénost primene tehnologije secenja vodeno abrazivnim mlazom, narocCito ako se
zahtevaju uze tolerancije ili visi kvalitet obrade. Planiranje i izvodenje eksperimentalnih
istrazivanja u domaéim proizvodnim uslovima kandidat je sproveo sa ciljem odredivanja
kvantitativne (analiticke) zavisnosti izmedu parametara procesa seCenja i karakteristika
kvaliteta reza. Na osnovu podataka dobijenih eksperimentalnim istrazivanjem, omoguceno je
matematicko modeliranje procesa u cilju predvidanja izlaznih faktora u zavisnosti od ulaznih.
Modeliranje predstavlja koriS¢enje modela umesto realnog sistema, sa ciljem da se dode do
odredenih informacija. Model je apstrakcija realnog sistema, pri ¢emu, zadrZzava samo one
karakteristike originala, koje su relevantne za svrhu njegovog izucavanja. Kod matematickog
modela veze izmedu objekata su opisane matematickim (numerickim) relacijama. On
predstavlja apstraktan, analiticki iskaz fizickih, geometrijskih 1 drugih karakteristika realnog
sistema. Na osnovu podataka dobijenih eksperimentalnim istrazivanjem, formirana je
analiticka zavisnost karakteristika kvaliteta od vrednosti brzine secenja. Boljim
razumevanjem procesa i veza izmedu uticajnih faktora i rezultata obrade, moguce je
formiranje modela za predvidanje (131) vrednosti parametara procesa, na primer brzine
secenja u zavisnosti od zeljenih karakteristika kvaliteta, kao Sto je zadata vrednosti hrapavosti
povrSine reza. Takode, sa stanovista koriS¢enja energije, veoma je vazo izvrsiti analizuu
uticaja ovih faktora na specifi¢énu energiju secenja koja predstavlja koli¢inu utroSene energije
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na uklanjanje materijala u jedinici vremena. U tom smislu rad pod brojem (133) prikazuje
eksperimentalne rezultate i matematicki model za odredivanje specificne energije seCenja.
Kreirani model specificne energije secenja je eksplicitno predstavljen kao nelinearna funkcija
faktora procesa primenom vestacke neuroneke mreze. Kori$éenje vestackih neuronskih mreza
primenom genetskog programiranja (GP) za matemati¢ko modeliranje procesa obrade metala
rezanjem ima sve $iru primenu, koju je omogucio napredak savremene racunarske podrske,
kao 1 moguénost primene u procesima kod kojih unapred ne mozemo pretpostaviti oblik
funkcije zavisnosti izlaznih faktora od ulaznih.

U drugu grupu spadaju radovi pod rednim brojevima: 130, 135, 138, 139, 140, 143,
144, 150, 155, 158, 159, 162, 164, 165, 168 i 169, koji se bave proizvodno-informacionim
tehnologijama, programima za unapredenje projektovanja i proracuna u tehnologijama obrade
materijala, samim postupcima i procesima obrade materijala, alatima za obradu materijala,
kao i sredstvima za merenje u proizvodnim procesima.

U inzenjerskoj praksi je vrlo ¢est slucaj da nisu u potpunosti poznati mehanizmi
nekog procesa obrade. Uticaj pojedinih parametara takvog procesa, samostalan ili u
interakciji sa ostalim, cesto moze da proizvede neocekivane rezultate. U ovakvim
slu¢ajevima, neophodno je izvrSiti eksperimentalna istrazivanja procesa, radi dobijanja
pouzdanih informacija, koje bi omogucile matematiCko modeliranje procesa u cilju
predvidanja izlaznih faktora u zavisnosti od ulaznih, 5to je na primer prikazano u radu (155)
na primeru eksperimentalnog istrazivanja strugarske obrade u cilju naknadne optimizacije
parametara procesa finog struganja.

Iako klasi¢an i veoma dobro istrazen, postupak obrade struganjem se, razvojem merne
opreme i novim metodama matematickog modeliranja, moze podvrgnuti novim pristupima
optimizacije. Praéenjem promene otpora rezanju (139) u zavisnosti od ulaznih faktora -
parametara procesa struganja, kao Sto su: vrsta materijala, brzina obrtanja radnog predmeta,
korak, geometrija reznog alata, mogu se, primenom savremenih statistickih pristupa
modeliranju, odrediti uticaji parametara procesa na rezultat obrade. Nakon odredivanja
vrednosti izlaznih parametara procesa, na primer: hrapavost obradene povrsine, troSenje alata,
utrosene snage, uz modeliranja primenom metoda vestacke inteligencije, mogu se preporuciti
vrednosti ulaznih veli¢ina parametara procesa u cilju dobijanja Zeljenih vrednosti rezultata
obrade, kao na primeru predvidanja temperature rezanja (135) biomedicinskog nerdajuceg
Celika. U radu je prikazan razvijen matematicki model zasnovan na primeni neuronskih
mreza, namenjen analiziranju uticaja parametara rezanja, kao Sto su: brzina, korak dubina
rezanja i radijus rezne plocice.

Prate¢i zahtev savremenog trziSta za isporukom malih serija proizvoda i to u §to
kracéem vremenu i po S§to je moguce niZoj ceni, nametnulo je potrebu analiziranja svih
aspekata procesa obrade. Jedan od sve Sire primenjivanih postupaka obrade u domacim
proizvodnim pogonima je proces laserskog secenja. Odredivanje reZima laserskog sec¢enja uz
istovremeno poboljSanje veceg broja performansi kvaliteta i proizvodnosti uz minimalne
troskove je od velikog znacaja. U radu pod brojem (140) prikazan je postupak kreiranja
sveobuhvatnog matematickog model za izracunavanje troskova kod CO; laserskog secCenja.
Na osnovu analize procesa secenja, kao i prethodno predlozenih modela troSkova, napravljen
je dijagram uticaja za CO; lasersko secenje, na osnovu koga je razvijen matematicki model.
Za razliku od prethodnih modela, fokus je bio na prora¢unu troSkova pomocénog gasa iz
razloga Sto predstavljaju veliki udeo u ukupnim troskovima. Izra¢unavanje troskova
pomoc¢nog gasa je bazirano na tehnic¢kim specifikacijama, preporukama i ograni¢enjima za
izabranu CO; lasersku masinu za secenje. U cilju optimizacije troskova kod laserskog secenja
znacajnu ulogu ima i vreme obrade, koje, pak, zavisi od vrste materijala obratka, njegovih
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dimenzija, zahtevanog kvaliteta obradenih povrSina, ali i1 konfiguracije samog dela.
Predlozeni matematicki model prikazan u radu (143) resava problem procene potrebnog
vremena obrade u zavisnosti, prvenstveno, od geometrijskih karakteristika samog komada
obrade.

Pored proizvodnosti i troskova, kvalitet reza je vazan Kriterijum ocene kod laserskog
seCenja. U referenci, tehnickom reSenju (168) su razmatrani uticaji pojedinih parametara
procesa laserskog secenja, kao Sto su: brzine secenja, snage lasera i pritiska pomo¢nog gasa
na vrednost izlaznih parametara kod CO, laserskog seCenja legure aluminijuma debljine 5
mm. Eksperimentalno istrazivanje je sprovedeno u skladu sa potpunim faktornim planom
variranjem faktora na tri nivoa. Na osnovu dobijenih eksperimentalnih podataka kreiran je
regresioni model na osnovu koga su razmatrani uticaji pojedinih faktora.

Sirina reza kod laserskog seenja je vazna geometrijska karakteristika na osnovu koje
se mogu odrediti i druge vazne performanse procesa. Eksperimentalnim ispitivanjem
predstavljenim u radu (159) zapoceta su istraZivanja ulaznih parametara procesa na jednu od
karakteristiku kvaliteta obrade, a to je Sirina i kvalitet reza. Ta karakteristika ima odlucujuci
uticaj na tacnost obrade, ali i potrebu naknadne dorade izradenih delova. U radu (144) je
kreiran matemati¢ki model za uspostavljanje veze izmedu parametara laserskog secenja kao
Sto su pritisak pomoc¢nog gasa, brzina secenja i pre¢nika otvora mlaznice i Sirine reza kod
CO; laserskog secenja vatrootpornog cCelika P265GH. U tom cilju kreiran je regresioni
polinom drugog reda koriste¢i podatke dobijene realizacijom centralno kompozicionog plana.
Matematicki model je primenjen za istrazivanje uticaja parametara laserskog secenja na Sirinu
reza kao i1 za kreiranje modela za proracun proizvodnosti. Pored modeliranja primenom
graficke optimizacije odredene su vrednosti parametara laserskog se¢enja uzimajuci u obzir
Sirinu reza, proizvodnost i potro$nju pomo¢nog gasa kao optimizacione Kriterijume.

Primena savremenih informacionih tehnologija prikazana je i u drugim oblastima
tehnike. Obrada kovanjem u otvorenom alatu je dosta slozen proces deformisanja, koji zavisi
od velikog broja faktora, kao Sto su: dimenzije i slozenost oblika otkovka, masa i oblik
pripremka, geometrija kovackog alata, svojstva materijala itd. U studiji predstvljenoj u radu
pod brojem (138) razvijene su nove jednacine za odredivanje dimenzija mosti¢a primenom
regresione analize. Preporucene jednaCine nude projektantima kovaCkog procesa/alata
moguénost mnogo tacnijeg odredivanja dimenzija mosti¢a alata, sa smanjenjem skupog
procesa ,,proba-greska” postupka, tako ¢esto primenjivanog u industrijskoj praksi.

Mehatronika, informacione i komunikacione tehnologije, NC-tehnika, kompjuterom
podrzano projektovanje i metode upravljanja proizvodnim procesima, su trenutno oblasti koje
se pominju po pitanju daljeg tehni¢kog napretka. Medutim, $to se ti¢e masinogradnje, kao
osnova daljeg napretka, na prvom mestu je pitanje unapredenja postojecih i stvaranje novih
materijala. U radu (158) je opisana primena savremenih metoda viSekriterijumskog
odluc¢ivanja (COPRAS i WASPAS) za izbor materijala prevlake visoke tvrdoc¢e. Ukupno je
bilo 37 vrsti prevlaka, koje su rangirane prema tvrdoé¢i, modulu elasti¢nosti i koeficijentu
termickog Sirenja. Predmet istrazivanja niza radova (162, 164, 165) je uticaj faktora procesa
obrade na karakteristike zastitnih galvanskih prevlaka na delovima naoruzanja. Ispitivanja su
izvrSena sa prevlakama cinka i hroma, kao prevlakama koje se najcesée primenjuju za zastitu
metalnih elemenata. Kod obe ispitivane prevlake varirane su karakteristike podloge
(hrapavost i tvrdo¢a) za njihovo nanoSenje u zavisnosti od nacina dobijanja, odnosno
primenjene tehnologije zavrSne obrade i parametri elektrolize, gustina struje i vreme
talozenja. Pored klasi¢nih metoda za karakterizaciju prevlaka, definisanih standardima u radu
su primenjene i metode koje se rede srecu kod ispitivanja galvanskih prevlaka kao $to su
"scrach™ test za odredivanje adhezije i ispitivanje triboloskih karakteristika istalozenih
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prevlaka. Spoljni izgled prevlaka ocenjivan je vizuelno, a morfologija metodom opticke
mikroskopije i primenom AFM mikroskopa. Debljina prevlaka odredivana je magnetnom
metodom. Prianjanje prevlaka za osnovni metalodredivano je standardizovanim metodama,
metodom zagrevanja i "'scrach"testom. Ispitivanje mikro tvrdo¢e vrSeno je pometodi
VikersHVO0.1. Triboloska ispitivanja su izvrSena u uslovima sa "block-on-disk™ kontaktnom
geometrijom, a dobijeni tragovi habanja su kvantitfikovani upotrebom optickog mernog
mikroskopa.

Razvoj sve pouzdanijih elektronskih komponenti i njihovo “sjedinjavanje” sa
mehanic¢kim sistemim, proces je koji briSe granice medu razliitim oblastima tehnike.
Nekada, Cisto mehanicki, ili elektriéni sklopovi, sjedinjuju se u mehatronicke komponente
tehnoloskog sistema koje izvrSavaju raznolike zadatke. NarocCit napredak postignut je u
sistemima za merenje, nadzor i upravljanje. Upravljanje sinhronizacijom pneumatskih
izvrdnih elemenata (169) provereno je na primeru novog laboratorijskog reSenja, dok je novi
algoritam upravljanja razvijen za tu namenu prikazan u radu (150). Simulacijom na racunaru,
opisane su sve prednosti predlozenog algoritma upravljanja, Sto je kasnije potvrdeno na
laboratorijskom modelu.

Proveru sredstava merenja i metroloskih postupaka pri ispitivanjima u proizvodnim
procesima, kandidat je, u koautorstvu detaljno predstavio u okviru univerzitetskog udzbenika
(130). Za savremenu praksu, a time uslovljeno i odgovarajuée obrazovanje studenata, vaznu
grupu metoda predstavlja analiza mernih sistema, neophodna osnova pouzdanih, validnih i
ekonomi¢nih meranja.

Tre¢u grupu Cine radovi iz oblasti modeliranja i optimizacije proizvodnih sistema, a
navedeni su pod rednim brojevima: 132, 142, 146, 148, 149, 152, 153, 157 i 163.

Slozena priroda obradnih procesa zahteva primena razli¢itih metoda i tehnika za
optimizaciju procesa (163). U proteklim godinama predlozen je veliki broj razliitih
optimizacionih metoda za reSavanje optimizacionih problema obradnih procesa kontinualnog
tipa. U proizvodnom okruZenju inZenjeri se takode susrecu i sa razliCitim optimizacionim
problemima obradnih procesa diskretnog tipa. Kako bi se pomoglo donosiocima odluka u
reSavanju optimizacionih problema ovog tipa, razvijen je veliki broj metoda viSekriterijumske
analize. U radu (157) je prikazana primena nove metode viSekriterijumske analize, metode
»ROV* za reSavanje problema procesa obrade. Glavna motivacija primene ove metode je to
Sto ova metoda ima veoma jednostavan racunski postupak u odnosu na ostale metode
visekriterijumske analize. Primenljivost i efektivnosti metode “ROV” je ilustrovana
reSavanjem studije slucaja. Dobijeni rezultati su pokazali visok stepen korelacije sa
prethodnim rezultatima §to potvrduje korisnost i efektivnost ove jednostavne metode
visekriterijumske analize.

Kvalitet reza je vazan kriterijum ocene kod svake metode obrade, pa tako i u slucaju
laserskog seCenja. Jedan od vaznijih pokazatelja kvaliteta kod laserskog secenja je upravnost
reza. U radu (152) su razmatrani uticaji brzine secenja, snage lasera i pritiska pomo¢nog gasa
na upravnost reza kod CO, laserskog seCenja legure aluminijuma debljine 5 mm.
Eksperimentalno istrazivanje je sprovedeno u skladu sa potpunim faktornim planom
variranjem faktora na tri nivoa. Na osnovu dobijenih eksperimentalnih podataka kreiran je
regresioni model na osnovu koga su razmatrani uticaji faktora. Jo$ jedna znacajna
karakteristika kvaliteta reza je njegova povrsSinska hrapavost, analizirana u radu (148).
Analizirana je hrapavost povrsSine reza koja se dobija kod CO, laserskog secenja ugljeni¢nog
celika koristecu kiseonik kao pomo¢ni gas. U tu svrhu kreiran je kvazi-linearni matematicki
model za predikciju hrapavosti povrsSine reza na osnovu brzine seenja, snage lasera i pritiska
pomoc¢nog gasa. Eksperimentalno istrazivanje je realizovano primenom faktornog plana tipa
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2 sa centralnim tatkama. Dobijeni rezultati iz dodatnih validacionih opita potvrduju
adekvatnost modela za pokriveni eksperimentalni hiper-prostor. Utvrdeno je da na hrapavost
povrSine reza znacajan uticaj ima trofaktorska interkacija Sto ukazuje na slozenu prirodu
formiranja povrsine kod laserskog secenja. Drugaciji pristup (153) primenjen je formiranjem
vestacke neuronske mreze, obucene i provrene nakon izvodenja brojnih eksperimentalnih
opita. Rezultati su poredeni sa onim dobijenim regresionom analizom. Daljim
eksperimentalnim ispitivanjima (132), koriS¢enjem azota kao pomoc¢nog gasa na 0SNOvVU
punog faktornog plana eksperimentalni podaci su koriS¢eni za kreiranje modela vestacke
neuronske mreze za predikciju hrapavosti povrSine reza u funkciji brzine seCenja, snage
lasera i pritiska pomoénog gasa. Analiza i optimizacije hrapavosti povrsine reza kod CO,
laserskog secenja Celika P265GH debljine 4mm pomocu kiseonika. Za potrebe realizacije
eksperimenta kreiran je centralni kompozicioni plan sa 3 faktora (142). U eksperimentu
izvrSeno je sistematsko variranje vrednosti pritiska pomo¢nog gasa, brzine secenja i precnika
otvora mlaznice. Nakon realizacije eksperimenta i merenja hrapavosti povrsine reza, kreiran
je nelinearni matematicki model za predikciju hrapavosti povrsine reza.

InZenjeri u proizvodnom okruZenju su ¢esto suoceni sa razli¢itim problemima izbora i
donoSenja odluka. Razli¢iti materijali obradaka i alata, slozeni zahtevi za obradu i preporuke
proizvodaca alata mogu procese obrade uciniti problemom visekriterijumskog odlucivanja.
Kako je vreme dragoceni resurs u proizvodnom procesu, potrebno je brzo i pouzdano
donosenje odluke. Da bi se donosiocima odluka pomoglo u reSavanju ovog tipa problema,
predlozen je Sistem za podrsku odlu¢ivanju pod nazivom MCDM Solver. U radu (146),
MCDM Solver se koristi u procesu donosenja odluke za izbor sredstva za hladenje i
podmazivanje kod rezanja, koje se ocenjuje u odnosu na nekoliko kriterijuma. Modeliranje
strukture lucke dizalice potpomognuto je analizom izvrSenih eksperimentalnih merenja u
dinamic¢kim wuslovima (149). Solidno slaganje predlozenih teorijskih modela i
eksperimentalnih podataka pokazuju da je matematicko modeliranje pogodan put izu¢avanja
dinamickog ponasanja slozenih struktura.

v

Cetvrtu grupu predstavljaju radovi iz oblasti ekologije, energetske efikasnosti i
odrzivih sistema, a navedeni su pod rednim brojevima: 134, 136, 141, 160 i 166.

Kako industrija predstavlja jedan od znacajnih izvora zagadenja razumljivi su napori
koji se, pogotovu u industrijski razvijenim zemljama, ¢ine kako bi se zagadenje i njegove
posledice smanjili. Neki od ¢inilaca koji predstavljaju podlogu ekologizacije proizvodnih
tehnologija (industrije), prikazani su u radu pod rednim brojem (136). Ciste, ekoloske,
tehnologije ticu se tehnologija ¢ija primena ima manji ekoloski uticaj nego §to je to slucaj u
poredenju sa tradicionalnim alternativama. Taj uticaj se ogleda, na primer, u koriS¢enju
obnovljivih izvora energije, kori§¢enju manje koliCine energije i deficitarnih materijala i td.
Takode, to su tehnologije koje, u poredenju sa tradicionalnim, iako imaju istu ili slicnu
efikasnost i funkciju, proizvode manje zagadenja i otpada, omogucavaju veci stepen reciklaze
otpada, koriste energiju i sirovine sa ve¢im stepenom iskoris¢enja (141) ili su, sa druge
strane, to tehnologije ¢ija je osnovna svrha zastita zivotne sredine (134). Pored Cinjenice da je
secenje vodeno abrazivnim mlazom nova i atraktivna tehnologija, ona se moze oznaciti i kao
"ekoloska" ili "Cista" (166), jer je njen uticaj na okolinu minimalan.

Novi polimerni materijali zahvaljuju¢i svojim jedinstvenim svojstvima i sve nizoj
ceni nalaze primenu u proizvodima specificne namene. Opticka vlakna nize cene, a ipak
performansi dovoljno dobrih za primenu u prenosu dnevne svetlosti, nalaze primenu u
sistemima za osveljenje bilo prirodnim, dnevnim svetlom (160), bilo uvodenjem vestacke, led
rasvete.
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Veéi deo prikazanih radova predstavlja objavljene rezultate naucnih istrazivanja
sprovedenih u okviru naucno-istrazivackih projekata i saradnje sa privrednim subjektima, a
bili su 1 polazna osnova, ili su sastavni deo radova kandidata na sticanju naucnih
kvalifikacija, tj. magistarskog rada i doktorske disertacija.

IV MISLJENJE O ISPUNJENOSTI ZA 1ZBOR

Na osnovu napred izlozenog, jasno se vidi da je kandidat dr Predrag Jankovic,
vanredni profesor Masinskog fakulteta u NiSu u svom dosadasnjem radu na MasSinskom
fakultetu, najpre kao asistent, a potom i kao docent i vanredni profesor, postigao zapazene
rezultate u nau¢nom, nastavno-obrazovnom i stru¢nom radu i izgradio neophodno pedagosko
iskustvo kroz izvodenje racunskih i laboratorijskih vezbi, kao i izvodenjem nastave na ve¢em
broju predmeta.

Naucni stepen doktora nauka, oblast maSinstvo - uZa nau¢na oblast Proizvodni sistemi
i tehnologije, kandidat je stekao odbranom doktorske disertacije koja je predstavljala u
potpunosti originalan nau¢ni rad, kako u pogledu identifikacije predmeta istrazivanja,
njegovog teorijskog i eksperimentalnog istraZivanja, tako i u pogledu dobijenih rezultata i
iznetih zaklju¢nih razmatranja.

Kandidat svesrdno pomaze studentima u savladavanju nastavnog gradiva, kao i oko
regulisanja ispitnih obaveza. Publikovana monografija i univerzitetski udzbenici su metodicki
I po svom sadrzaju prilagodeni studentima Masinskog fakulteta u NiSu u cilju uspesnijeg
savladivanja predvidenog gradiva, a mogu korisno da posluze i studentima drugih fakulteta
gde se ova problematika izucava, kao i maSinskim inzenjerima u privredi za reSavanje
prakti¢nih zadataka.

Pored angazovanja u nastavi kandidat je ostvario i veéi broj elemenata doprinosa
akademskoj i Siroj zajednici:

o Ucesce u radu tela fakulteta i univerziteta - ¢lan Saveta MaSinskog fakulteta u
NiSu od 2013. do 2015. godine i prodekan istog fakulteta od 2015. godine.

e Rukovidenje aktivnostima na fakultetu i univerzitetu - rukovodenje akreditovanom
Laboratorijom za ispitivanje materijala i masina i nastavnhom Laboratorijom za
inZzenjersku metrologiju, a trenutno rukovodilac Zavoda za masinsko inzenjerstvo
Masinskog fakulteta u Nisu.

e Doprinos aktivnostima koje poboljsavaju ugled i status fakulteta i univerziteta -
duzi niz godina ucesSc¢e u radu zirija Takmicenja metalskih radnika Srbije.

e Uspesno izvrSavanje specijalnih zaduzenja vezanih za nastavu i mentorstva - kao
mentor, angazovanje u izradi veceg broja master i diplomskih radova studenata
MasSinskog fakulteta u NiSu, i u¢esc¢e u brojnim komisijama za odbranu istih, kao i
viSe komisija za pregled i odbranu doktorskih disertacija.

o Ucesce na nacionalnim i internacionalnim konferencijama i skupovima - ucesce
na medunarodnim i nacionalnim nauéno-stru¢nim skupovima, kao i u ve¢em broju
naucno-istrazivackih projekata iz oblasti proizvodnog masSinstva kao saradnik.
Saradnja sa privredom u reSavanju razli¢itih prakti¢nih problema.
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o UCcesce u zmacajnim telima zajednice i profesionalnih organizacija — ¢lan
Skupstine Instituta za standardizaciju Srbije.

e Kreativne aktivnosti koje pokazuju profesionalna dostignuéa nastavnika i
doprinos unapredenju univerziteta kao zajednice ucenja - uces¢e u finalu
takmicenja za najbolju tehnolosku inovaciju u Srbiji za 2014. godinu, koje
organizuju Ministarstvo prosvete, nauke i tehnoloSkog razvoja, Privredna komora
Srbije i Zavod za intelektualnu svojinu Srbije.

Ostvario je rezultate u razvoju nau¢no-nastavnog podmilatka na fakultetu kao: mentor
odbranjene doktorske disertacije studenta doktorskih studija na MaSinskom fakultetu u
NiSu, Desimira Jovanovié¢, po odluci NSV broj 8/20-01-004/17-012, od 15.5.2017. godine.

Bio je i ¢lan komisija za ocenu i odbranu doktorske disertacije Nedeljka Ducica i
Jelene Barali¢, a bio je i ¢lan komisija za pisanje izveStaja o izboru DuSana Petkovica u
zvanje docent i Milosa Madica u zvanje asistent sa doktoratom.

Objavio univerzitetski udzbenik u poslednjem izbornom periodu.

Od izbora u prethodno zvanje objavio jedan rad u Casopisu koji izdaje Univerzitet u
NiSu u kojem je prvopotpisani autor, kategorije M24.

Od izbora u prethodno zvanje objavio je dva rada kategorije M22 kao prvopotpisani
autor, kao i jedan rad kategorije M23 sa petogodi$njim impakt faktorom ve¢im od 0,49.

Objavio je vise naucnih radova od znacaja za razvoj nauke u uzoj nau¢noj oblasti u
medunarodnim ili vode¢im domacim ¢asopisima sa recenzijom.

Objavio je vise radova saopstenih na medunarodnim ili domaéim nau¢nim
skupovima.

Ukupan broj citata navedenih radova iznosi 69, od toga je 64 heterocitata.

Ocenjen je visokom ocenom pedagoskog rada (izveStaj Komisije za sprovodenje
studentskog vrednovanja kvaliteta studija na MasSinskom fakultetu u NiSu za Skolsku
2016/201 - br. 612-105/18, Skolsku 2017/2018 - br. 612-360/19 i Skolsku 2018/2019 - br.
612-360/19-1).

Imajuéi u vidu nau¢nu, struénu i pedagosku aktivnost kandidata, kao i elemente
doprinosa akademskoj i Siroj zajednici, Komisija konstatuje da kandidat ispunjava sve uslove
predvidene Zakonom o visokom obrazovanju i Statutom Univerziteta u NiSu za izbor u
zvanje redovni profesor za uzu nauc¢nu oblast Proizvodni sistemi i tehnologije na Masinskom
fakultetu Univerziteta u NiSu.
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V ZAKLJUCAK I PREDLOG ZA 1ZBOR

Cenedi ukupni rad i postignute rezultate, a na osnovu svega izloZenog, Komisija zakljucuje
da dr Predrag Jankovié, diplomirani inZenjer maSinstva, vanredni profesor MaSinskog
fakulteta u Ni$u, Univerziteta u Ni3u, ispunjava sve uslove predvidene Zakonom o visokom
obrazovanju, Statutom Univerziteta u Nisu i Statutom Masinskog fakulteta u NiSu za izbor u
zvanje nastavnika univerziteta. Stoga, ¢lanovi Komisije predlazu Izbornom ve¢u Masinskog
fakulteta u Nigu, Nau¢no-strué¢nom vecu za tehni¢ko-tehnoloske nauke i Senatu Univerziteta
u Nisu, da dr Jankovi¢ Predraga, vanrednog profesora, izaberu u zvanje redovni profesor za
uzu nauénu oblast Proizvodni sistemi i tehnologije, na Masinskom fakultetu u Nisu.

U Nisu, Kragujevcu i Novom Sadu, februara 2020.

Clanovi komisije:

’/ﬁt\;-ﬂ.ét von c,:u‘-y/

dr Miroslav Radovanovi¢, redovni profesor
Masinski fakultet u Nisu
(uza nau¢na oblast' Proizvodni si:&emi i tehnologije)

"D[Z [/ﬂb

dr Sasa Randelovrc redovni profesor
Masinski fakultet u Nisu
(uza nau¢na oblast: Proizvodni sistemi i tehnologije)

kel ]

dr Velibor Marinkovié,\redo{ni profesor u penziji
Masinski fakultet u Niu
(uza nau¢na oblast: Proizvodni sistemi i tehnologije)

A

dr Bogdan Neﬂr{redovni profesor
Fakultet inZenjerskih nauka u Kragujevcu
(uZa nau¢na oblast: Proizvodno masinstvo)

Q,; cu’:‘,wm’}/ ) g

dr Marin Gostimirovié, reté)vni profesor

Fakultet tehni¢kih nauka u Novom Sadu

(u#a naucna oblast: Procesi obrade skidanjem
materijala)
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