Cryaujcku mporpam: NHXemepcKy MEHAIMEHT

Bpcra u HuBO cTyanja: Macrep akageMcke CTyauje

Ha3us npeamera: YIIPAB/bAIGE IPOHECUMA

HacraBHuKk: Bnactumup JI. Hukonuh, Bragucnas A. bnarojesuh, Hparas T. Mumnh
Iludpa npeamera:  M.2.1-OM.MUHM-3 | I'oaguna: | Cemecrap: 2
Cratyc/Tun npeamera: O0aBe3HM IPEIMET CTYH]CKOT IPOTPaMa /TEOPHjCKO-METOJOTOIIKI
Bbpoj ECIIB: 6

VYciioB 3a n3dop/caymame npeamera: -

uwb npeamera:
Cruname 3Hamba U3 00JaCTU yNpaBibamkba IPOLECHMa U 0CIIOCc00JbaBamke CTYAEHATa 38 aHAIM3Y U CHHTE3y CaBPEMEHOT
ynpaBJbakba U KOHTPOJIE TEXHUYKUM U IIOCJIOBHUM IpOIecuMa.

Hcxon npeamera:
Canpxaju OBOT TIpenMeTa OoMOoryhaBajy CTyJeHTHMa Ja KOPHCTE CHCTEME 32 YIpPaBJbake TEXHWIKHUM H TOCIOBHUM
npolecuma.

Caap:kaj npeamera:

Teopujcka nacmasa

YBomHM caapikaj. MepHO IpeTBapauku eIeMEeHTH — CCH30pH. [IpuMeHa padyHapCcKe TEXHUKE Yy YIIpaBJbamky IpoIieca.
PasmiuuTi KOHIENITH CHCTEMa YIpaBlbama IPOLECHMA. YTPAaBhAYKH CHCTEMH y (DICKCHOMIHUM TEXHOIOIIKUM
nporiecuma. IlpuMmeHa padyHapa W MHUKpOKOHTpoiepa. IIpumena mporpamaOmwiHAX JOTWikux koHTponepa (ITJILL ),
Po6ot xoutponepu. SCADA cucremu.

[TpousBosM M MOCIOBHU IIpoliecu, PamHu TOKOBM KOJ TOCIOBHHX Mpolieca, Ympasibawme IpouecuMa, KoHTpoia
mporieca, TexHOJOIIKa MOpIIKa MPOIECHO] opranm3anuju npeny3eha, CucteMu 3a ynpaBibambe pPagHHUM TOKOBUMA,
CraHjap/id Be3aHH 3a YIpPaBJbakbe PaHUM TOKOBHMMA, pedepeHTHH MoJed paaHux TokoBa, COMTBEPCKH CHUCTEMH 3a
yIpaBJbame nporecuma, KomyHukaiuja usmel)y pasinuuTux cCUCTeMa 3a yIpaBJbambe MPOLeCuMa.

Ipaxmuuna nacmasa

Pauyncke (aymutuBHe) BexOe. BexOe Ha pauyHapuma - paj ca MpOrpaMCKUM MakeTuma 3a mporpamupatbe [TJIL]
KoHTpoJepa. Jesuru 3a medunucame mnporeca (XPDL, BPEL ...), Anatu 3a nedunucame, gaHcupame u mnpaheme
mporieca, [Ipumepn ycrenHux mporeca.
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Bpoj yacoBa akTUBHe HAcTaBe: Ocranu yacoBu:
IIpenaBama Bexbe Jpyru oOmuIy aKTUBHE HACTABE
3 3 0 0

Mertopne n3Bohema HacTaBe:

Teopujcka HacTaBa ce U3BOAU Y YYHOHHUIM Y3 OMON ciajaoBa, aHnManuja u GpruimoBa. [IpakTHyHa HacTaBa ce U3BOIH Y
padyHapckoj yunoHunu. CrymeHTH n00HWjajy 3amaTKe KOje caMOCTalHO Tpeda Ja ypaae y3 KOHCYNITaTHBHY momoh
ACHCTCHTA.

OneHna 3HambAa:

Ipeaucnurhe o6aBese MoeHa 3aBpIIHU UCIIUT MoeHa
aKTHBHOCT Y TOKY TpeJlaBamba 10 MTUCMEHH HCTIUT 40
NPaKTHYHA HACTaBa YCMEHH HCITUT

Jnomahu 3aganu

KOJIOKBH]yMH 25+25

Oo0age3e cTygeHara:

24




