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uwb npeamera:

CTyIeHTH CTHYy OCHOBHA 3Hama W3 OpraHu3aiuje ¥ (yHKIMOHHMCamba MPOM3BOJHHUX CHCTeMa M (a3amMa HacTajarba
IpoU3BOZA OA UJieje A0 peanusalyje. Y LIujby CIO3Haje (akTopa yclexa y pa3Bojy IPOU3BOAa, CTYAEHTH ce YIO3Hajyca
TEXHOJIOTHYHOIINY NMPOU3BOJA U CACABPEMEHUM JIAKMM MAlIMHCKMM KOHCTPYKIMjama.

Hcxon npeamera:

CTyIeHTH CTUYy OCHOBHA 3Hama O ITPOM3BOJHUM CHCTEMHUMA 3a peaii3alijyoarosapajyhuxrexnosioruja. Ynossajy ce
ca MPUHLUINMA yNPaB/bamka y NPOU3BOJHUM CHCTEMHUMA U 1a yIoTpeOe NpUHINIE U IPOpadyHe JaKUX MAaIlUHCKUX
KOHCTPYKIIMja y NPOLECY pa3Boj NpOU3BOJIA.

Canpikaj npeamMera:

Teopujcka Hacmaga

= CTpyKTypa NpOHM3BOJAHHUX CHUCTEMa M BPCTE IMPOHM3BOJIE, MOMONHM MPOIECH y NPOM3BOAKU. MaHyelnHH pan u
ayTOMAaTH30BaHH Paj y PONU3BOIEHH.

= [Ipou3BogHM IOTOHH, INPOM3BOAHE omepanuje, oaHocu uszMmely mpousBoame W mnpousBoaa. OIroBOPHOCT Y
MIPOM3BO/IKHH U OpraHU3alHja MIPOU3BOIIE.

=  TeXHONOTMYHOCT NPOU3BOAA. TEXHONOTHMYHOCT y pa3iuuuTUM (hazaMa HacTajarkba M eKCIUIOATalHje MpPOU3BOAA.
TeXHOJIOTMYHOCT U MPOU3BOAHE MOTYNHOCTH.

= [IpousBomHe TexHONOTHje. TeXHOJOTHjEMOYETHOTOONHKOBamka. TEeXHOJOTHjeé NpPOMEHe Oo0IuKa. TeXHOIOorHje
crajama JAenoBa. TeXHOJIOTHjeHAaHOMIeHhaMaTeprjana. T eXHOJOTHjempoMeHeocoOnHaMaTepHjaia. T exXHOIoTHje
MOHTaXe.

= Jlake xoHCTpyKIHje. Pa3mo3n 3a Jake KoHCTpyKIuje. Jepuannyja Jakux KoHCTpyKnuja. TpeHnoBu. Matepujanu 3a
JIaKe KOHCTPYKIHje. YeTUuHU 1 HeUSTMIHA MaTCPH]ajlH.

= QOGnukoBame. IlpuHounu oOmuKoBawka. KpuTepujyMu NpOjeKTOBama: >KUBOTHU BEK, CHTYPHOCT, IMOY3/aHOCT,
MoHTaxa.Onrepeheme: noroncka onrepehema, Temneparypa, y3uMame y 003up HETauHOCTH.

Ipaxmuuna nacmasa

WnyctpaTuBHY IpUMepH NIPUMEHE U BUJOBH YIIpaBJbatbha y IPOU3BOIHHUM Ipoliecuma. [Iprkas pasa eneMeHTapHUX

MHTETPUCAHUX CHCTEMA 3a IPOjeKTOBAabE MPOU3BOA M TEXHOIOrHja. MmycTpaTHBHH pUMepH 00JIMKOBamba MPOU3BO/Ia

y3uMajyhu y 003up TEXHOJIOTHYHOCT.
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Bpoj yacoBa akTuBHe HacTaBe: OcTanm yacoBu:
[IpenaBama Bexobe Jpyru oOIuIM akTHBHE HACTaBe
3 2 0 0

Metone usBohema Hacrase:
Vcnut ce monaske 0J0OpaHOM caMOCTaHO ypal)eHIX CeMUHAPCKUX PajIoBa.

OneHa 3Hamba:

IIpenucnurHe od6aBe3e HOeHa 3aBpUIHU UCTIUT HOeHa
AaKTUBHOCT Y TOKY IIpeJaBama 10 MMMCMEHU UCTIUT * 60
MPaKTHYHA HACTaBa

KOJIOKBH] YMHU 60 YCMEHH HCITUT 30

Oo0age3e cTygeHara:
Hcnut ce nonaxe o10paHOM CaMOCTAIHO ypah)eHHX CEMHHApPCKHX paJioBa.

*O0Hocu ce Ha cmydeHme Koju He CIMeKHY 55 noena u3epuiasarbem npeOucnumnux obasesa
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