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Onmb npeamera:
IIporpam mpeaMera o0y4aBa CTYASHTE Ja CaMOCTAalHO IPHMEIbY]y CaBpeMEHEe TEXHOJIOTHje M METOJE Y IpPOLECY HHIYCTPHjCKOT
pa3Boja Ipou3BOAA.

Hcxon npeamera:

CryzeHT KOju MOJIOXKH 0Baj peaMmet 6uhe y cramy jaa:

e VCIICIIHO IPUMEbYje BUPTYEIHU pa3Boja IPOU3BOAa;

e CarJena, IIaHUPa, KOHTPOJIHILIE U yIIPaB/ba CBUM IIPOLIECHMA IPHIMKOM pa3Boja HOBOT IIPOU3BO/A;

e KpeaTuBHUM MeTOmaMa IIPEKO UIEJHOT pellerha, KOHIENTa, Hal[pTa | pa3paje Johe 10 HHOBaTUBHOT U OPUTHHAHOT IPOU3BOAA;
e Kpeupa 1 XONUCTHYKU aIMUHUCTpUpa HH(pOpMaLHje, JOKyMEHTa U pecypce y Npolecy pa3Boja Npou3Boa.

Canp:kaj npeamera:

Teopujcxka nacmaega

e VBon. Pa3Boj mpomsBoga — mpouec u opranmsanuja. OpraHusalyoHa CTPYKTypa y Mpolecy pa3Boja mpousBoma. Ilojam u
HCTOPHjCKH Pa3BOj BUPTYEIHOT pa3Boja npon3Boja. [IpeIHOCTH U HeIOCTalM BUPTYEIIHOT Pa3Boja MPOU3BO/IA.

e Yrpassbarbe IpoLecoM pa3poja rmpo3soja. MHoBauonn MeHayuMeHT. CTpYKTyHpame Iporeca.

e Pa3Boj mpousBona y rio0alHOM OKpyXerwy. THM W THMCKU paj. Yipajbambe TUMOBHMA. KoMyHHKalMja KOA AUCTPHOYHPAHUX U
JMCIIOLIUPAHUX THMOBA. TeXHUKE MOJICTHLAbA KPEATHBHOCTH.

e Mozenupame Mpou3BoJia U Ipolieca pa3Boja MpOM3BOAa Ha OCHOBY CBOjcTaBa U ocobuHa mpoussoga (CPM/PDD).

e Murerpanuja CAx anara y npoiec pa3Boja npousBoga. Pasmena uHbopManuja 1 CUCTEMH 3a pa3MeHy HH(MOpMalyja y HpoLecy
pa3Boja IpoHu3BOa.

e Cumynanuje y pas3Bojy npousBoja. OCHOBE: THIIOBH CHMYJIAllMja; aHAIW3a U MOJCIUPAke KOHAUHUM €JIEMEHTUMA M KOHAYHHM
3anpemunama; digital mock-up (DMU) u Bupryamsau nportotunu (VP). Mecto u ynora DMU y mponecy pa3Boja. Bupryemnn
€KCIIEPUMEHT U IIaHUpambe BUPTyesHOr ekcriepuMmenTa. Ilpumena DMU u VP y npakcu.

o Ontummsanuja. Lluspana ontuMu3zanyja. Tonononka onTuMu3anyja.

¢ Base nozaraka u ynpasibaibe MoAaluMa y mpoiiecy passoja npoussoga (PDM / PLM - Product Data / Lifecycle Management)

o PeBep3nu nimkemepunr. Cucremu aururanusanuje oojekara. CodTeep 3a MOCTHpOLECHpahe IUTUTATIN30BaHUX MOzena 1 popMaTu
3anuca 3D mozxena. Anatu 3a ananusy 3D mozena. [IpaBHu acneKTH peBEp3HOT HHKEHEPUHTa.

¢ bp3a m3pana nportoruna (Rapid Prototyping) u anara (Rapid Tooling). Bp3a npousBonmwa (Rapid Manufacturing).

e Bupryenna u nonymena peanroct (Virtual and Augmented reality) y pa3Bojy npousBoa.

e Ilena npou3Boja ca acrekra npousohada u kopucHuka. OCHOBHE yTHIajHEe BEJIMYHHE Ha LeHy npousBona. OnpehuBame LeHe y
pasznuuuTEM (azama pasBoja Mpou3Boja. YTHIA] BUPTYEIHOT pa3Boja Ha IieHy mpou3Boja. ITocTynim 3a pa3Boj Mpou3Boja npema
HJBHOj LICHU.

Ilpakmuuna nacmasa

Tumcku pan (3 1o 6 CTyaeHTa) CTy/ieHaTa Ha PEaHOM Pa3BOjHOM IPOjeKTy.
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Bpoj uacoBa akTHBHe HacTaBe: Ocraju yacoBu:
IIpenaBama Bexobe Jpyru obminy akTUBHE HacTaBe
3 2 0 2

MeTtoae usBolema HacTaBe:
[penaBama, paguoHHIIE, PA3BOJHH MPOjeKAT

OneHa 3Hama:

IpeaucnutHe o6aBe3se [IOCHA 3aBpIIHU UCITHT HIOCHA
AKTUBHOCT Y TOKY IIpeJaBama 5 MUCMEHU HCIUT 0 60*
pajuoOHHUIE 10

pa3BOjHH NpOjeKaT 45 YCMEHU HCIUT 40

Oo0age3e cTyaeHara:
[IprcycTBO CBUM IpeaBamiMa i BexOama, 00aBe3Ho yderihe y CTyASHTCKOM THMY KOjU Pajiil Ha MPOjeKTy pa3Boja PeaHOr MPOU3BO/A.

*Qonocu ce na cmyoenme koju ne cmexny 60 noena usepuwasarsem npeducnumnux obasesa







