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                                                                                        РЕЗИМЕ   
 

Топло ковање је процес обраде метала који постоји хиљадама година. Већина људи када 

помисли на топло ковање, замишља ковача који удара врући челик чекићем. У стварности, 

индустријски процес топлог ковања је много компликованији. Постоје неколико метода топлог 

ковања свака са предностима и манама. Једна од најпопуларнијих метода је топло ковање у 

отвореним алатима, која подразумева сабијање материјала између два алата који имају шупљину 

у облику готовог дела.Како је топло ковање технологија заснована на искуству у циљу избегавања 

методе покушаја и грешке, користе се нумерицке симулације за прорачунавање процеса топлог 

ковања. Уз помоћ симулације могуће је открити потенцијалне дефекте који се могу појавити током 

топлог ковања. У овом раду биће представљена анализа процеса топлог ковања у отвореним 

алатима. Укратко ће бити објашњен процес обраде метала пластичним деформисањем, као и топло 

ковање и подела метода топлог ковања. Затим је укратко описан цео процес топлог ковања са 

нагласком на најбитније фазе. Након тога је визуално приказан поступак конструкције отковка од 

готовог дела, а затим и конструкција алата. Приказана је и симулација методом коначних 

елемената процеса топлог ковања са неопходним улазним и добијеним излазним параметрима. На 

крају се рад посвећује самом процесу оптимизације. Могу се видети неки типични примери 

грешака које се јављају у процесу топлог ковања, као и примери из праксе. 
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