
 

РЕПУБЛИКА СРБИЈА 

УНИВЕРЗИТЕТ У НИШУ 

МАШИНСКИ ФАКУЛТЕТ У НИШУ 

                                            На основу члана 33. став 3. Правилника о основним академским студијамa  

                                                                                      О  Б  А  В  Е  Ш  Т  А  В  А 

                                                                         да ће студент  НИКОЛА СТАНКОВИЋ 

дана 07.11.2025. са почетком у 12,00 часова, у  сали  401 ,  

Машинског факултета у Нишу, бранити дипломски рад под називом: 

ТЕМА 
           Спајање цеви од нерђајућег челика TIG поступком заваривања - технологија 

заваривања и испитивање методама без разарања 

                                                                                         пред комисијом у саставу: 

Ментор  проф. др Мирослав Мијајловић 

Члан  проф. др Јелена Стефановић Мариновић 

Члан  доц. др Миодраг Милчић 

                                                                                    

 

                                                                                        РЕЗИМЕ   
 

Овај рад бави се анализом технологије заваривања цеви од нерђајућег челика TIG 

поступком (eng. Tungsten Inert Gas), који представља један од најпрецизнијих и најпоузданијих 

поступака заваривања у савременој индустријској пракси. Заваривање нерђајућих челика 

захтева посебну пажњу због специфичних металуршких карактеристика ових материјала – 

мале топлотне проводљивости, већег коефицијента термичког ширења и осетљивости на појаву 

интеркристалне корозије. TIG поступак омогућава контролисано уношење топлоте и висок ниво 

чистоће у зони завара, чиме се постижу спојеви изузетних механичких и корозионих својстава.У 

теоријском делу рада обрађени су основни принципи заваривања, својства нерђајућих челика 

и фактори који утичу на заварљивост, као и класификација спојева и положаја заваривања 

цеви. Посебна пажња посвећена је припреми ивица, избору додатног материјала и 

обезбеђивању квалитетне гасне заштите корена завара.У експерименталном делу извршено је 

испитивање спојева методама без разарања ради процене њиховог квалитета и утврђивања 

присуства евентуалних дефеката.Добијени резултати показују да правилна примена TIG 

поступка, уз прецизно дефинисане параметре заваривања и адекватну контролу процеса, 

обезбеђује хомогене и непропусне спојеве високог нивоа поузданости. TIG заваривање се, због 

свог квалитета, стабилности и естетике завара, издваја као најпогоднији поступак за примену 

у системима са високим захтевима за безбедност, попут енергетских, хемијских и прехрамбених 

постројења. 

Kључне речи: технологија заваривања, цеви, нерђајући челик, ТIG поступак 

заваривања, квалитет, методе без разарања 
 

 

Ниш, 05.11.2025.год.     


