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                                                                                      РЕЗИМЕ 

 

Неконвенционалне технологије контурног сечења – ласерско сечење, сечење абразивним воденим 

млазом и плазма сечење – данас представљају основне поступке за сечење материјала дуж 

произвољне контуре у савременој металопрерађивачкој индустрији. Избор одговарајуће 

технологије зависи од низа критеријума, међу којима квалитет обрађене површине заузима 

посебно место, јер непосредно одређује потребу за додатном обрадом, а посредно и 

експлоатациона својства дела.Предмет овог рада је анализа наведене три технологије са аспекта 

квалитета обрађене површине. Свака технологија обрађена је по јединственој структури: принцип 

рада, производни систем, параметри процеса, индустријска примена и карактеристике обрађене 

површине. Карактеристике површине реза приказане су на основу објављених експерименталних 

истраживања – ласерског сечења нерђајућег челика AISI 316L, сечења абразивним воденим млазом 

легуре AlMg3 и плазма сечења алуминијумске легуре 5083 – уз приказ измерених вредности 

параметара храпавости и снимака добијених површина.У компаративном делу извршено је 

упоређење три технологије на основу истраживања спроведеног на челицима повишене чврстоће 

исте дебљине и по јединственој методи мерења, приказана је класификација резова према 

стандарду ISO 9013 и анализирани су параметри који највише утичу на квалитет обрађене 

површине. Утврђено је да је брзина сечења најутицајнији параметар код све три технологије, али 

да начин њеног утицаја није исти, као и да је разлика у квалитету реза између технологија, при 

правилно изабраним режимима, мања од разлике коју унутар исте технологије изазива промена 

режима. 
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