Cryaujcku nporpam: HNnxemepcky MEHAIMEHT

Bpcra u HUBO cTyAHja: OCHOBHE aKaJeMCKe CTYIH]je

Ha3uB npeamera: HOPOU3BOJHU MMPOIIECHU

HacraBuuk: Cama C. Panhenosuh

Mudpa npexmera: 0.6.1-1.1-4 ‘ T'oguna: Il ‘ CemecTap: 6
CraTyc/Tun npeamera: W300pHE peMeT CTyAHjCKOT IporpaMa / CTpYIHO-aITHKaTHBHI
Bbpoj ECIIb: 7

Yei0B 3a n3dop/caymame npeaMera:

Lu/ps mpeamerta: YIo3HaBame CTyAEHATa ca OCHOBHUM IIPOM3BOIHHMM IIPOLECHMA KOJH NPEICTaBIbajy TEXHOJOIIKY
OCHOBY jeIHOr APYIITBAa Kao MPEXYyCJIOB 3a OIMIUTH NPUBPEIHM pAcT. AHalM30M CaMUX HPOU3BOAHHX IIpoleca,
HEOINXOIHUX pecypca H Mel)ycoOHe TeXHOJIOMKe MOBE3aHOCTH CTHYY Ce OCHOBHA 3Hamba K0ja Cy HEONXOJHA 32 HbHXOBO
ynpasJeame U npaheme.

Hcxoa npeamera: CTyneHTH Kpo3 OBaj mpenMeT 1o0HWjajy OCHOBHA 3HaWma O PENPe3CHTATHBHHM IPOLeCHMa KOjH CY
Hajuermrhe 3acTysbeHH y noMmahoj mpuBpenu. Tume OHH M00Hjajy mOOpYy OCHOBY 3a aHANINM3Y, yIpaBibamke W mpaheme
Ouyo Mamer Win Beher peaHor nporieca y ¢Bojoj 0yayhoj HHXEHepCcKoj IpaKcH.

Capp:kaj npegmera:

Teopujcka nacmasa: Ilpon3BOIHM U TEXHOJOIIKY MOTCHIMjal jeIHOr ApymrTBa. HuBO pas3Boja M IPOMU3BOIHO
TexHoolke nepcnekruse. [loctojehu, caBpemenu u Oyayhu npousBoaHu npouecu. [Ipou3BoaHu npolec U riiac Kynua,
aHanu3a TpxuinTa. [IpojekToBame 0IpKHUBUX MpoLieca MPOU3BOIKBE U BUXOBUX pecypca. V300p Kiby4HUX MOATpOIieca,
neuHUCcame KJbYYHHX mapaMerapa. [Ipow3BomHHM Tpomecw y HWHAYCTPUjU mpepaige MeTana. llporec mpou3Boame
YyeIrKa U amyMuHHjyMa. [Ipon3BogHu nporecu npepaje JuMoBa. [Ipon3BoaHN pouecH 3apeMUHCKOT TedopMucama y
XJIATHOM cTamy. [IpOoM3BOIHM IIPOLECH 3alPEeMHHCKOT Ie(OopMHCama y TOIUIOM CTamy. [Ipon3BomHHM mpouecu y
XxeMujckoj nHaycTpuju. Ilponec npepane nonuermieHa. OcTany IPOU3BOIHM TPOLIECH, TIPETIIE U aHAIIN3a.

Ilpakmuuna nacmasa: VI3noxeHa npeaBama HOCTyX)uhe Kao OCHOBA 3a carjeJaBamke PEANHNX MPOMU3BOJHHX Hpoleca
koju he Oumtm mpeaMer aHanm3e TUMoOBa cryfaeHata. OCHOBHHM 3aJaTak CBOAM CE€ HA IIPENO3HABAKE KIbYUHHX
napamerapa, BUX0BO npaheme 1 aHalM3y y PealHOM BpeMeHy. Y TOM Iujby IoceTa Omiio KoM npenysely u mpoBeneHo
ozpeleHo BpeMe y peasTHOM OKpYXemy Hociayxuhe Ka0o 0CHOBA 33 U3BOlEmhe NPaBHX 3aKJbydakKa.
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bpoj yacoBa akTUBHe HacTaBe: Ocranu yacoBm:
[IpenaBama Bexoe Jpyru o0y akTHBHE HACTaBe
3 2 0 0

MeTtoje u3Bohema HacTaBe:

Teopujcka nacmasga peanusyje ce no MemMamcKuM jeOuHuyama y3 wmo eehiu opoj peannux npumepa xoju he
NOCIYAHCUMU 34 NPENO3HABAFE D0OPUX 0OHOCHO TowUX pewersa. Ha éexcoama he npouzsodnu npoyecu bumu
ananuzupanu u npahenu npexo napamemapa npou3soore Koju umajy ooayuyjuhu u npecyoan ymuyaj. Cmyoenmu ceoja
6eacOARA U NPOjekmHe 3a0amKe Peaiusyjy y mumosumd.

OneHna 3Hamba:

IIpegucnurHe 06aBe3se IIOCHA 3aBpIIHN HCIIUT IOCHA
aKTUBHOCT y TOKY IIp€aBama 5 MUCMEHU UCTIUT 20
IIPaKTUYHA HacTaBa 5 YCMEHHU HCIIUT 50
nomahwu 3amanu 20

KOJIOKBH]YMH

Oo6aBe3e cTyaeHara: HpI/ICYCTBO CBUM IIpcaaBakbuMa U BC)KGaMa, obaBe3Ha nuzpana u ou6paHa I[OMahI/IX 3aJaTakKka Kao u
noJjiaramb¢ YCMCHOT [1€J1a UCIIUTA.




