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nb npexmera: YIo3HaBame CTyJleHaTa Ca OCHOBHHUM IIPOM3BOJHHUM MPOLIECHMMA KOJU TNPEICTaBIbajy TEXHOJOLIKY
OCHOBY jeIHOI IpYyIITBa Kao MNPEAYCJIOB 3a OMNINTH MPUBPEIHHM PAacT. AHAJIM30M CaMHX IPOM3BOJHHX IMpoleca,
HEONXOJHHUX pecypca U MeljycoOHe TEeXHOJIOIIKE MOBE3aHOCTH CTHYY C€ OCHOBHA 3HaMa KOja Cy HEOIXO/HA 32 HHXOBO
yhpaBJbame U npaheme.

Hcxon mpeamera: CTyAeHTH Kpo3 OBaj IMpeAMET A0OWjajy OCHOBHA 3HAma O PENPEe3eHTaTUBHHUM IPOIECHMa KOjU CY
Hajuenthe 3actyspeHn y gomahoj mpuBpenn. Tume o n00Hjajy 1oOpy OCHOBY 3a aHAIIN3Y, yIIpaBJbame U npaheme Omto
Mamer wim Beher peaxHor mporeca y cBojoj 0ymyhoj HHKEHEepCKOj MPaKCH.

Capnp:xaj npeqmera:

Teopujcka nacmasea:

[Ipon3BOAHU M TEXHOJIOMIKK IOTEHIMjaJI jeJHOT ApyiiTBa. HUBO pa3Boja W NPOM3BOIHO TEXHOJIOLIKE IEPCIIEKTUBE.
[Tocrojehn, caBpemenu m Oynyhm mpowsBogum mpouecu. [Ipow3BoaHM mpoliec M TJlac Kymia, aHalIn3a TPXKUILITA.
[IpojexkToBame OAPKMBUX TpOIieca MPOM3BOAIE M HHXOBUX pecypca. M300p KibydHHX mojmpoleca, AchuHHCAme
KJbYYHHX Tapamerapa. lIpom3BOTHM TpoLIecH y WHIYCTPHjH Ipepane MeTana. Ilpomec mnpom3Bogme dYenuka MU
arymuHHjyMa. [IponsBoaan nporecu npepase aumoBa. [Ipor3BoaHN IporiecH 3apeMUHCKOT JAedopMucama y XJIaJHOM
cramy. [Ipon3BosHN TpolLecH 3ampeMUHCKOr AedopMmucama y TOIMJIOM cTamy. IIpoM3BOAHM HpoLEcH y XEMH]jCKOj
nHayctpuju. IIponec npepane nonueruinena. OcTany NPOU3BOJHM TPOLECH, IIPETTIE] U aHAIN3a.

Ipaxmuuna nacmasa:

Wznoxena mpenaBama mocaykuhe Kao OCHOBA 3a carjelaBarme peaTHHX IMPOU3BOAHUX Mporieca Koju he Outu mpeamer
aHanM3e TUMOBA cTyaeHaTta. OCHOBHH 3aJaTakK CBOJIM CE€ Ha MPENO3HABAKE KJbYUHHX IIapaMeTapa, BUX0BO mpaheme U
aHAIN3Y y PEalHOM BpeMeHy. Y TOM LWJbY IoceTa Omiio KoM mpenysehy nm mpoBeneHo oxpeheHO Bpeme y peasHoM
OKpY’XKeIY MocIykuhe Kao 0OCHOBA 3a M3BOl)EeHe MPaBUX 3aKJbydaKa.
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Bpoj yacoBa akTHBHE HacTaBe: 5 Ocraju yacoBu:
[IpenaBama Bexb6e Jpyru oGy akTHBHE HacTaBe
3 2 0 0

Mertopne n3Bolema HacTaBe:

Teopujcka HacTaBa pean3yje ce 110 TEMAaTCKUM jeIuHMIaMa y3 mTo Behu Opoj peanHux npumepa koju he nmociyxuTu 3a
Nperno3HaBame JOOPHX OJHOCHO JIOMIKX peliema. Ha BexxOama hie nponsBogHu npouecy OUTH aHanu3upaHy U npaheHu
MIPEKOo MapameTapa POU3BO/IkE KOjH UMajy oJuTydyjuhn u npecynat ytunaj. CTyIeHTH cBOja BexKOarmba U IpOjeKTHE
3aJ]aTKe peajn3yjy y THMOBHMA.

Omuena 3Hama (MakcumaiHu Opoj noena 100):

I[IpenucnutHe 06aBe3e MmoeHa 3aBpuIHU HCTIHT MOCHa
AKTHBHOCT Y TOKY IIpe/laBama 5 MMACMEHU UCTIAT 40
MpaKTUYHA HACTaBa 5 YCMEHH MCITAT 20
nomahu 3amanm 30

Obagese cmydenama: IIpucycmeo ceum npedasarsuma u sexcoama, obasesna uzpada u 006pana domahux 3a0amaxa Kao u noiazarse 3a8punoe 0eia
ucnuma.




