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PREDGOVOR

Knjiga CEVNI VODOVI namenjena je pre svega studentima masSinskih fakulteta koji
izu€avaju cevne vodove, tj. postrojenja za transport tenosti 1 gasova cevima. UdZbenik je napisan
prema programu predmeta Cevni vodovi koji se na Masinskom fakultetu u NiSu predaje studentima
na smeru energetika i procesna tehnika. Pored studenata masinskih fakulteta ova knjiga moze biti
od koristi 1 studentima drugih tehnickih fakulteta koji u svom nastavnom planu imaju predmete
koji se bave problemima transporta tecnosti i gasova, kao i hidraulickim i pneumatskim
transportom. Ova knjiga ¢e biti od koristi i svim inzenjerima koji se u svojoj stru¢noj praksi susrecu
sa problemima cevnih vodova.

Knjiga se sastoji iz tri dela. U prvom delu knjige, pod nazivom ,,Projektovanje,
konstruisanje i izrada cevovoda”, koji se sastoji od 10 poglavlja, detaljno su opisani principi
projektovanja i konstruisanja, kao i nacini izrade i postavljanja cevnih vodova. Drugi deo knjige,
pod nazivom ,,Hidrauli¢ni proracun cevovoda“, sastoji se od Cetiri poglavlja. U njima su prikazani
hidraulicki proracuni magistralnih vodovoda, razgranatih i prstenastih vodovodnih mreza, kao i
hidraulicki proracuni naftovoda, gasovoda i1 parovoda. U tre¢em delu knjige prikazana je
metodologija proracuna investicionih, pogonskih i transportnih troskova magistralnih cevovoda.

Veliku zahvalnost autor upucuje recenzentima ove knjige prof. dr Dragici Milenkovi¢ i
prof. dr Draganu Mil¢i¢u, redovnim profesorima MasSinskog fakulteta u NiSu, koji su rukopis
veoma pazljivo procitali i dali korisne primedbe i sugestije.

Autor ¢e biti veoma zahvalan i svim ¢itaocima ove knjige koji budu uputili svoje
primedbe 1 sugestije u cilju poboljSanja njenog sadrzaja.

U Nisu,
Septembra, 2018. godine Autor
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86. godine Sest meseci na MasSinskom fakultetu Tehnickog Univerziteta u Pragu radi specijalizacije
iz oblasti analize nestacionarnih procesa i viSefaznih strujanja u termoenergetskim postrojenjima.

Dr Dragoljub Zivkovié je na Maginskom fakultetu u Nisu izabran za docenta 1993. godine,
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