IZBORNOM VECU .
MASINSKOG FAKULTETA UNIVERZITETA U NISU

NAUCNO-STRUCNOM VECU ZA TEHNICKQ-TEHNOLOSKE NAUKE UNIVERZITETA U
NISU

Odlukom Nauéno-stru¢nog veéa za tehnicko-tehnoloike nauke Univerziteta u Nisu, br. 820-01-4/25-11
od 18.07.2025. godine, imenovani smo za ¢&lanove Komisije za pisanje izveStaja o prijavljenim
ucesnicima na konkursu za izbor jednog nastavnika u zvanju docent ili vanredni profesor za uzu nau¢nu
oblast Masinske konstrukcije.

Na osnovu prijava kandidata i uvida u konkursni materijal koji nam je dostavljen, Izbornom veéu
Masinskog fakulteta Univerziteta u Ni§u i Nauéno-struénom veéu za tehnicko-tehnoloske nauke
Univerziteta u NiSu podnosimo sledeg¢i

IZVESTAJ

Na raspisani Konkurs koji je objavljen u listu ,,Poslovi” — Nacionalna sluzba za zapoSljavanje, broj
1149 od 18.06.2025. godine, za izbor jednog nastavnika u zvanje docent ili vanredni profesor, prijavio
se jedan kandidat:

. dr Miodrag Mil¢i¢, docent Masinskog fakulteta Univerziteta u Nisu,

BIOGRAFIJA KANDIDATA SA BIBLIOGRAFLJOM I PRATECIM MATERIJALOM

1. BIOGRAFSKI PODACI

a) Li¢ni podaci

Miodrag Milci¢, asistent Masinskog fakulteta Univerziteta u Ni8u, roden je 21.09.1987. godine u Niu.
Ozenjen je, ima dvoje dece i Zivi u Nisu.

b) Podaci o obrazovanju

Osnovnu $kolu i gimnaziju ,,Stanimir Veljkovi¢ Zele” zavrSio je u Leskoveu. Obe sa odli¢nim uspehom,
pri ¢emu je nosilac diplome ,,Vuk Karadzi¢” za osnovno obrazovanje. Masinski fakultet Univerziteta u
NiSu upisao je 2006. godine.

Diplomirao je na Masinskom fakultetu Univerziteta u Nigu 12.10.2011. — smer MasSinske konstrukcije,
razvoj i inzenjering sa prose¢nom ocenom u toku studija 9,73.

Diplomski rad pod nazivom: “Eksperimentalno uporedenje MIG, TIG i FSW postupka zavarivanja
za leguru aluminijuma 2024-T351” odbranio je sa ocenom 10 (deset).

Po zavrSetku osnovnih studija, upisuje doktorske akademske studije na MasSinskom fakultetu
Univerziteta u Nisu. Kandidat je 31.08.2020. godine odbranio doktorsku disertaciju pod nazivom
“IstraZivanje uticaja parametara zavarivanja trenjem sa meSanjem na dinamicku izdrzljivost
zavarenog spoja legure aluminijuma 2024 T351”.

¢) Profesionalna karijera

Kandidat 2010. godine postaje stipendista Fonda za mlade talente Republike Srbije, nosilac plakete
»Dositeja”, a 2012. je izabran za saradnika u nastavi na Masinskom fakuletetu Univerziteta u Nisu, gde
uCestvuje u realizaciji nastave na slede¢im predmetima: Masinski elementi 1, Masinski elementi 2,
CAD-geometrijsko modeliranje, Tehni¢ka dijagnostika, Tehnologiju zavarivanja i Ispitivanje zavarenih
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konstrukcija. Ucestvovao kao istraZivac¢ u realizaciji nau¢no-istrazvackog projekta u oblasti tehnoloskog
razvoja koji je finasiralo Ministarstvo prosvete, nauke i tehnoloSkog razvoja.

Na sednici Izbornog veéa Masinskog fakulteta Univerziteta u NiSu, odrZanoj 17.06.2014. godine,
kandidat je izabran u zvanje asistenta za uzu nau¢nu oblast MaSinske konstrukcije. Reizabran je u isto
zvanje 2017. godine. Kao asistent, kandidat je ucestvovao u izvodenju nastave vezbanja na predmeta na
osnovnim i master studijama: MaSinski elementi 1, MaSinski elementi 2, Tehni¢ka dijagnostika, CAD-
geometrijsko modeliranje, Virtuelno konstruisanje, Industrijski dizajn, Alati i tehnologije u razvoju
proizvoda, Medunarodni projektni menadZment, Osnovi validacije razvoja proizvoda. Nakon izbora u
zvanje docent, kandidat je ucestvovao u izvodenju nastave iz predmeta Izbor materijala i sigurnost
konstrukcija, Integritet konstrukcija, u izvodenju nastave vezbanja iz predmeta MaSinski elementi 1,
MasSinski elementi 2, Industrijski dizajn, Virtuelno konstruisanje, Tehnicka dijagnostika, Programski
paketi za upravljanje projektima, Medunarodni projektni menadZment.

Miodrag Milci¢ je, kao ¢lan i/ili predsednik komisije — mentor, ucestvovao u odbrani diplomskih i
master radova veceg broja studenata. Bio je ¢lan komisije za ocenu i odbranu doktorske disertacije
Aleksije buri¢.

Tokom osnovnih studija ucestvovao je na tri takmicenja studenata maSinstva (MaSinijade) gde je
ostvario zapaZene rezultate takmiceci se iz predmeta MasSinski elementi (tri puta je zauzeo prvo mesto
na 49. Masinijadi — Jahorina, BiH 2009, 50. MaSinijadi — Lepenski Vir 2010 i 51. MaSinijadi — Suncev
Breg 2011 odrZzanoj u Bugarskoj). Tri puta je dobio pohvalnicu MaSinskog fakulteta u NiSu za
postignute rezultate na MaSinijadama.

Kandidat je ucesvovao u organizaciji nekoliko nau¢no-stru¢nih konferencija, organizovanih od strane
MasSinskog fakulteta Univerziteta u NiSu, kao i u realizaciji vise domacih i medunarodnih nau¢nih i
nastavnih/bilateralnih projekata.

Od 2016. do 2019. godine i od 2022. do 2025. godine, kandidat je bio sekretar katedre za MaSinske
konstrukcije, razvoj i inZenjering, a od 2016. do 2025. godine je Sef laboratorije za zavarivanje. Od
2025. godine vrsi funkciju rukovodioca Centra za zavarivanje i zavarene konstrukcije.

Clan je drustva ADEKO (Asocijacija za dizajn, elemente i konstrukcije), DUZS (Drustva za
unapredenje zavarivanja Srbije) i DIVK (Drustvo za integritet i vek konstrukcija).

Kandidat je pohadao nekoliko specijalistickih kuseva iz oblasti zavarivanja i ispitivanja bez razaranja i
stekao vise licenci:

e Kurs za medunarodne i evropske inZenjere zavarivanja (IWE, EWE), MaSinski fakultet u NiSu (ATB),
steceno zvanje: International Welding Engineer — IWE (br. licence SRB/IWE 00353) i European
Welding Engineer — EWE (br. licence SRB/EWE 00062),

e  Kurs za medunarodnog inspektora zavarivanja (IWIP nivo IWI-C) (br. licence SRB/IWI-C 00280)

o Kurs za ispitivanje zavarenih spojeva metodom ultrazvuka — nivo 2, NDT team u Pancevu, (UT 2 -
sertifikat broj UT2/15/29/A),

e Kurs za ispitivanje zavarenih spojeva metodom magnetnih cestica — nivo 2, NDT team u Pancewu,
(MT 2 - sertifikat broj MT2/16/70/A),

e Kaurs za ispitivanje zavarenih spojeva metodom penetranata — nivo 2, NDT team u Pancevu, (PT
2 — sertifikat broj PT2/16/113/A).

2. NAUCNO-ISTRAZIVACKA AKTIVNOST
2.1. Pregled i vrednovanje rezultata naué¢no-istrazivacke aktivnosti

Kandidat Miodrag Milci¢ je do trenutka raspisivanja konkursa publikovao 86 radova, od ¢ega 5 rada u
tematskim zbornicima medunarodnog znacaja (M10), 14 radova u c¢asopisima medunarodnog znacaja
(M20), 45 radova na medunarodnim konferencijama (M30), 14 rada u ¢asopisima nacionalnog znacaja
(M50) i 8 radova na skupovima nacionalnog znacaja (M60). Tokom svoje profesionalne karijere
ucestvovao je u realizaciji 6 projekata. Autor je ili koautor 3 tehnicka reSenja.



Rezultati nau¢noistraZivac¢kog rada ostvareni u prethodnom petogodiSnjem periodu

. Oznaka| Vredn.
Naziv grupe rezultata
grupe | rezult.
Radovi objavljeni u nauénim ¢asopisima medunarodnog znacaja M20

Milgi¢é, M., Mil¢i¢, D., Vuherer, T., Radovi¢, L., Radisavljevi¢, I., Buri¢, A.
(2021) Influence of Welding Speed on Fracture Toughness of Friction Stir
Welded AA2024-T351 Joints. Materials, 14 (6), 1561.
https://doi.org/10.3390/ma14061561

M21a

10

Vuherer, T., Mil¢i¢, M., Glodez, S., Mil¢i¢, D., Radovi¢, L., Kramberger, J.
(2021) Fatigue and fracture behaviour of Friction Stir Welded AA-2024-
T351 joints, Theoretical and App.lied Fracture Mechanics, Volume 114,
https://doi.org/10.1016/j.tafmec.2021.103027.

M21a

10

Mil¢i¢, D., Alsammarraie, A., Madi¢, M., Krsti¢, V., Miléi¢, M. (2021)
Predictions of Friction Coefficient in Hydrodynamic Journal Bearing Using
Artificial Neural Networks. Strojniski vestnik - Journal of Mechanical
Engineering, 67(9), pp. 411-420.

http://doi.org/10.5545/sv-jme.2021.7230

M22

buri¢, A., Milei¢, D., Burzi¢, Z., Klob¢ar, D., Milé¢ié, M., Markovi¢, B., Krsti¢,
V. (2022) Microstructure and Fatigue Properties of Resistance Element
Welded Joints of DP500 Steel and AW 5754 H22 Aluminum Alloy. Crystals,
12(2), 258.

https://doi.org/10.3390/cryst12020258

M22

Krstic, V., Mil¢i¢, D., Madi¢, M., Mil¢i¢, M., Milovancevi¢, M. (2022)
Prediction of Friction Torque and Temperature on Axial Angular Contact
Ball Bearings for Threaded Spindle Using Artificial Neural Network. J. Vib.
Eng. Technol.10, 1473-1480.

https://doi.org/10.1007/s42417-022-00461-8

M22

Mil¢ié, M., Klobéar, D., Milg¢i¢, D., Zdravkovi¢, N., buri¢, A., Vuherer, T.
(2024) Comparison between Mechanical Properties and Joint Performance
of AA 2024-T351 Aluminum Alloy Welded by Friction Stir Welding, Metal
Inert Gas and Tungsten Inert Gas Processes. Materials, 17(13), 3336.
https://doi.org/10.3390/mal17133336

M21

Zdravkovi¢, N., Klob¢ar, D., Mil¢i¢, D., Zupanci¢, M., Zuzek, B., Mil¢i¢, M.,
buri¢, A. (2024) Influence of Surface Preparation of Aluminum Alloy AW-
5754 and Stainless Steel X5CRNI18-10 on the Properties of Bonded Joints.
Materials, 17(11), 2561.

https://doi.org/10.3390/mal7112561

M21

Krsti¢, V., Mil¢i¢, D., Mil¢i¢, M., Stoi¢, A., Zdravkovi¢, N. (2024) Influence of
Housing Material and Geometry on Thermal Stability of Threaded Spindle
Bearing Assembly. Tehnicki vjesnik, 31 (2), 604-611.
https://doi.org/10.17559/TV-20230908000928

M22

Krsti¢, V., Milgi¢, D., Miléi¢, M., Stoic, M. (2025) Thermal Load Analysis of
the Threaded Spindle Bearing in Terms of the Housing Construction for the
Case of “Axial Assembly” of the Axial Angular Contact Ball Bearing.
Tehnicki Vjesnik - Technical Gazette, 32(1), 347-352.
https://doi.org/10.17559/tv-20240627001805

M22

Radovi objavljeni u ¢asopisima nacionalnog zna¢aja

M50

10

Mil¢i¢, D., Miti¢, D., Radovi¢, N., Miléi¢, M., Buri¢, A. (2021)
Karakterizacija zavarenih spojeva sa delimiénom penetracijom na
konstrukcionom éeliku S355N. Zavarivanje i zavarene konstrukcije, 66(4), pp.
149-159.

https://doi.org/10.5937/2zk2104149M

M52



https://doi.org/10.3390/ma14061561

11

buri¢, A, Milci¢, D., Markovi¢, B., Mil¢ié, M. (2022) TENSILE-SHEAR
TESTING OF RESISTANCE ELEMENT WELDED JOINT OF CARBON
FIBER-REINFORCED POLYMER AND DP500 STEEL, INNOVATIVE
MECHANICAL ENGINEERING University of Ni§, Faculty of Mechanical
Engineering Vol. 1, No. 1, pp. 139-146.
http://ime.masfak.ni.ac.rs/Dokumenta/papers/v1/11-Tensile_shear_testing_-
_A._Dijuric_et_al.pdf

12

Miti¢, D., Mil¢i¢, D., Mil¢i¢, M., Radovi¢, N. (2022) Analiza MAG postupka
zavarivanja transformatorskog lima i konstrukcionog éelika. Zavarivanje i
zavarene konstrukcije, 67(2), 71-75.

https://doi.org/10.5937/2zk2202071M

M52

15

13

buri¢, A., Mil¢i¢, D., Klob¢ar, D., Markovi¢, B., Miléi¢, M. (2023) Tehnologije
spajanja limova od éelika i legura aluminija - pregled stanja. Zavarivanje i
zavarene konstrukcije, 68(3), pp. 107-116. https://doi.org/10.5937/2zk2303107Q

M52

1,5

14

ImSirovi¢, M., Trdan, U., Klob¢ar, D., Bracun, D., Nagode, A., Berthe, L., Busi¢,
M., Mil¢i¢, M., Mil¢i¢, D., Zdravkovi¢, N., Buri¢, A. (2024). Enhancing
Directed Energy Deposited AL5356 Through in Situ Workpiece Vibrations.
Advanced Technologies and Materials. 49, 2 (Dec. 2024), pp. 43-47.
https://doi.org/10.24867/ATM-2024-2-005.

M51

15

Mil¢i¢, D., Vuherer, T., Miléié, M.,Radovanovi¢, A., Miti¢, D., Buri¢, A. (2024)
Mechanical properties of butt welded joints of dissimilari aluminum alloys
2024-T351/ 6082-T6 obtained by MIG welding, Zavarivanje i zavarene
konstrukcije 69(1), pp. 31-40, https://doi.org/10.5937/2zk2401031M

M52

1,5

16

Zdravkovi¢, N., Mil¢i¢, D., Klob¢ar, D., Korunovi¢, N., Miléi¢, M. (2024)
EFFECT OF SURFACE PREPARATION ON THE SHEAR STRENGTH
OF ALUMINIUM ALLOY ADHESIVE SINGLE-LAP JOINTS,
INNOVATIVE MECHANICAL ENGINEERING University of Ni§, Faculty of
Mechanical Engineering Vol. 3, No.1, pp.48-57
http://ime.masfak.ni.ac.rs/Dokumenta/papers/v3n1/v3n1-5_Zdravkovic_et_al.pdf

17

Miléi¢, M., Mil¢i¢, D.,Zdravkovi¢, N., Mratinkovi¢, N. (2024) THE EFFECT
OF WELDING SPEED ON THE MECHANICAL PROPERTIES OF FSW
JOINTS IN AA2024-T351 ALUMINIUM ALLOY, INNOVATIVE
MECHANICAL ENGINEERING University of Ni§, Faculty of Mechanical
Engineering Vol.3, No.3, pp. 20-30
http://ime.masfak.ni.ac.rs/Dokumenta/papers/v3n3/003_Milcic_et_al.pdf

Radovi u zbornicima medunarodnih nauénih skupova

M30

18

Mil¢i¢, M., Radisavljevi¢, 1., Burzi¢, Z., Radovié¢, Lj., Vuherer, T., Mil¢i¢, D.,
Zdravkovi¢, N. (2020) THE INFLUENCE OF WELDING SPEED ON
MECHANICAL PROPERTIES OF FRICTION STIR WELDED JOINTS
OF AA2024 T351 ALUMINUM ALLOY, 9th International Scientific
Conference on Defensive Technologies - OTEH 2020.
http://www.vti.mod.gov.rs/oteh20/elementi/eradovi.htm

M33

19

Vuherer, T., Mil¢i¢, M., Radisavljevi¢, 1., Burzi¢, Z., Mil¢i¢, D., Radovié, Lj.
(2020) THE EFFECT OF WELDING PARAMETERS ON BEHAVIOUR
OF FRICTION STIR WELDED AA2024-T351 IN THE CONDITIONS OF
VARIABLE LOAD, 9th International Scientific Conference on Defensive
Technologies - OTEH 2020.
http://www.vti.mod.gov.rs/oteh20/elementi/eradovi.htm

M33




20

buri¢, A., Mil¢i¢, D., Markovi¢, B.,Klob¢ar, D., Mil¢i¢, M., Miti¢, D. (2021)
RESISTANCE SPOT WELDING OF STEEL SHEET DP500 —
INFLUENCE OF THE WELDING CURRENT ON THE
MICROHARDNESS AND WELD NUGGET DIAMETER, 11.
INTERNATIONAL SCIENTIFIC-PROFESSIONAL CONFERENCE SBW 2021,
Slavonski Brod, Croatia, pp. 27 — 30.
https://dtzsb.unisb.hr/wp-content/uploads/radovi_2021/05-27-

30_Milcic_ DTZSB2021.pdf

M33

21

Mil¢i¢, M., Mil¢i¢, D., Zdravkovi¢, N., Radovanovi¢, A., Krsti¢, V. (2022)
Mechanical and Structural Properties of MIG Welded Joints of Different
Aluminum Alloys 2024 T351/6082 T6 In Railway Wagons, International XX
Scientific-Expert Conference on Railways- RAILCON ‘22, October 13-14. 2022.
Ni$, Serbia, pp 37-40.
https://railcon.rs/Proceedings/Railcon_22_Conference_Proceedings.pdf#page=7
9, ISBN: 978-86-6055-160-5.

M33

22

Mil¢i¢, D., Vuherer, T., Radovi¢, Lj., Mil¢i¢, M., Mladenovi¢, M., Radovanovig,
A., Radovi¢, N. (2022) MIG WELDING PROCESS ON THE
MECHANICAL PROPERTIES OF BUTT WELDED JOINTS OF
DISSIMILAR ALUMINUM ALLOYS 2024-T351 /6082-T6, 10th
International Scientific Conference on Defensive Technologies - OTEH 2022.
http://www.vti.mod.gov.rs/oteh22/elementi/rad/122.pdf

M33

23

Mil¢i¢, D., Miléi¢, M., Klab¢ar, D., Buri¢, A., Zdravkovi¢, N. (2023)
STRUCTURE AND MECHANICAL PROPERTIES OF MIG WELDED
BUTT-JOINTS OF ALUMINUM ALLOY 2024 T351, 16TH
INTERNATIONAL CONFERENCE ON ACCOMPLISHMENTS
INMECHANICAL AND INDUSTRIAL ENGINEERING DEMI 2023. pp. 144-
150.

M33

24

buri¢, A., Okilj, A., Markovi¢, B., Mil¢i¢, D., Mil¢i¢, M., SamardZi¢, S. (2023)
CALCULATION OF FILLET WELDS ACCORDING TO EUROCODE
3,6th INTERNATIONAL CONFERENCEMECHANICAL ENGINEERING IN
XXI CENTURY PROCEEDINGS Ni§ — MASING 2023. pp. 133-136
https://masing.masfak.ni.ac.rs/Masing2023-FIN.pdf

M33

25

buri¢, A, Mil¢i¢, D., Klobéar, D., Markovi¢, B., Mil¢ié, M. (2023) THE
ANALYSIS OF THE OCCURRENCE OF DEFECTS AND
DISCONTINUITIES IN THE REW WELD OF DP STEEL AND
ALUMINUM ALLOY, 12. INTERNATIONAL SCIENTIFIC-PROFESSIONAL
CONFERENCE SBW 2023, Slavonski Brod, Croatia, pp. 158 - 166
https://dtzsb.unisb.hr/wp-content/uploads/SBZ_2023_paper_158-166.pdf

M33

26

Miléi¢, D., Mil€i¢, M., Vuherer, T., Buri¢, A., Miti¢, D., Radovanovié, A.
(2023) DISSIMILAR WELDING OF ALUMINUM ALLOYS 2024 T351
AND 6082 T6 BY TIG PROCESS, 12. INTERNATIONAL SCIENTIFIC-
PROFESSIONAL CONFERENCE SBW 2023, Slavonski Brod, Croatia, pp. 117 -
126

https://dtzsb.unisb.hr/wp-content/uploads/SBZ_2023_paper_117-126.pdf

M33

27

Miti¢, D., Jovi¢, N., Gruber, D., Mil¢i¢, D., Mil¢i¢, M. (2024) Welding
techniques tram rail 54G2 of R260 and block of Cogidur using FCAW-S
process and fatigue testing of welded joint, Proceeding of scientific-expert
Conference on Railway Railcon ‘24, Nis. pp. 117-120
https://doi.org/10.5937/Railcon24119M

M33

28

Zdravkovi¢, N., Mil¢i¢, D., Klob¢ar, D., Mil¢ié¢, M., Pavlovi¢, V. (2024) Effects
of surface preparation on the adhesive bonding of aluminium alloy EN AW
5754 in the railway industry,Proceeding of scientific-expert Conference on
Railway Railcon '24, NiS. pp. 113-116 https://doi.org/10.5937/Railcon24115Z

M33



https://enauka.gov.rs/handle/123456789/857236
https://enauka.gov.rs/handle/123456789/857236

29

Zdravkovié, N., Klob¢ar, D., Mil¢i¢, D., Miléié, M., Pavlovi¢, V., Buri¢, A.
(2024) Effects of different surface preparations on bonding properties of
aluminium alloy EN AW-5754, 11th International Scientific Conference on
Defensive Technologies - OTEH 2024. DOI: 10.5937/OTEH24104Z

M33

30

burié, A., Markovi¢, B., Milgi¢, D., Samardzi¢, S., Mil¢i¢, M., Zdravkovié, N.
(2024) Adhesive joining of 3D printed parts . 11th International Scientific
Conference on Defensive Technologies - OTEH 2024.DOl:
10.5937/0TEH24108D

M33

31

buri¢, A., Klobgar, D., Milgi¢, D., Miléié, M., Markovié¢, B., Samardzi¢, S.
(2025) Uticaj vremena zavarivanja na mehanic¢ka svojstva REW zavarenog
spoja ¢elika DP500 i legure aluminijuma AW 5754 H22, Dan varilne tehnike,
Medunarodni industrijski sejem 2025. Celje, Slovenija, pp. 14-19, ISBN 978-
961-94199-4-6, COBISS.SI-ID 231181571.

M33

32

Logar, A, Cernivec, G., Klobéar, D., Trdan, U., Bra¢un, D., Milgi¢, M., Milgi¢,
D., Zdravkovi¢, N., Feier, A. (2025) Comparison of ultrasonic welding and
soldering of solid wire electrodes with emphasis on sustainability, Dan
varilne tehnike, Medunarodni industrijski sejem 2025. Celje, Slovenija, pp 14-
19, ISBN 978-961-94199-4-6, COBISS.SI-ID 231181571.

M33

33

Mil¢i¢, D., Krsti¢, V., Miléié¢, M., Klob¢ar, D., Buri¢, A. (2025) The effect of
arc current in plasma transferred arc (PTA) weld deposition on the
hardness of Stellite 12 hardfacing on S235 structural steel, 13.
INTERNATIONAL SCIENTIFIC-PROFESSIONAL CONFERENCE SBW 2025,
Slavonski Brod, Croatia, pp. 42 —51.
https://dtzsb.unisb.hr/wp-content/uploads/2025/05/Zbornik-radova-Conference-
proceedings-SBZ2025.pdf

M33

34

Krsti¢, V., Krsti¢, M., Mil¢i¢, M., Manojlovi¢, G. (2025) LABORATORY 4.0
— RENAISSANCE OF EDUCATION, 1st International Scientific Conference
Education and Artificial Intelligence (EDAI 2024), pp. 13-23,
https://doi.org/10.46793/EDAI24.013K

M33

35

buri¢, A., Klob¢ar, D., Mil¢i¢, D., Markovi¢, B., Samardzi¢, S., Zdravkovié, N.,
Miléi¢, M. (2025) Analysis of the Possibility of Joining DP Steel and CFRP
with Epoxy Adhesive and Hybrid Joining Technology. Machine and
Industrial Design in Mechanical Engineering. KOD 2024. Mechanisms and
Machine Science, vol 174. Springer, Cham.
https://doi.org/10.1007/978-3-031-80512-7_39

M33

Radovi u zbornicima skupova nacionalnog zna¢aja

M60

36

Miléi¢, D., Mil€i¢, M., burié, A., Klobéar, D., Zdravkovié, N., Prokié¢
Cvetkovi¢, R., Radovanovi¢, A. (2024) UPOREDNO ISTRAZIVANJE
MEHANICKIH SVOJSTAVA SUCEONO ZAVARENIH SPOJEVA
RAZLICITIH LEGURA ALUMINIJUMA AA 2024-T351 | AA 6082-T6
DOBIJENIH MIG I TIG ZAVARIVANJEM, 33. Savetovanje sa
medunarodnim uceSéem Zavarivanje 2024, DOI:10.46793/Zavarivanje24.52.1M

M63

0,5

37

Logar, A., Klob¢ar, D., Nagode, A., Trdan, U., Cernivec, G., Bugi¢, M., Mil&i¢,
M., Mil¢i¢, D., Zdravkovi¢, N., Vuherer, T., Buri¢, A. (2024) ODRZIVA
PROIZVODNJA ELEKTRICNIH SPOJEVA OD PUNE ZICE:
ULTRAZVUCNO ZAVARIVANJA NASPRAM LEMLJENJA, 33.
Savetovanje sa megunarodnim uceS¢em Zavarivanje 2024,
DOI:10.46793/Zavarivanje24.S3.1L

M63

0,5

Udzbenici



https://doi.org/10.1007/978-3-031-80512-7_39

Milovancevi¢, M., Mil¢i¢, M. Tehni¢ka dijagnostika u maSinstvu, Univerzitet
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152743945, Odluka Nastavno-nauc¢nog veca Masinskog fakulteta u NiSu, broj
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2.2. Kvantifikacija nauéno-istrazivackih rezultata

Komisija je izvrsila vrednovanje naucno-istrazivackih rezultata kandidata dr Miodraga Mil¢i¢a prema
kriterijumima Ministarstva za nauku i tehnolo3ki razvoj:

Vrsta
Naziv grupe Oznaka rezultata Vrednost M Broj Ukupno M
M

Radovi U & .. M21a 10 2 20
mzdﬂ\::aﬁcf;rslgplzlnrgga'a M20 M2l 8 4 32

g zhaca) M22 5 3 15
Zbovrn'|C| medunarodnih M30 M33 1 18 18
nauénih skupova
Casopisi nacionalnog M50 M51 2 1 2
znacaja M52 15 4 6
qurmm skupovii _ M60 M63 0.5 2 1
nacionalnog znac¢aja

Ukupno 94

2.3. Citiranost radova kandidata

Indeks citiranosti radova kandidata prema SCOPUS-u (Scopus Author 1D: 55619218300), do dana
objavljivanja konkursa: 21 radova, 139 citata (u 118 dokumenata), h-indeks = 8.

Indeks citiranosti radova kandidata na Google Scholar-u u periodu od 2020. do 2025. je 190 citata, h-
indeks =9, 110-indeks = 8. (Ukupno do 2025. broj citata = 227, h-indeks = 10, i10-indeks = 10).

3. MISLJENjE O NAUCNOM | STRUCNOM RADU

U nastavku su prikazani radovi kandidata dr Miodraga Milci¢a u poslednjem petogodiSnjem periodu:
Kandidat je u poslednjih pet godina ostvario znacajne rezultate u nau¢noistraZivackom i stru¢nom radu,
Sto se ogleda u objavljivanju radova u medunarodnim ¢asopisima sa SCI liste, u¢eS¢u na medunarodnim
konferencijama, kao i u realizaciji projekata od znacaja za struku i privredu.

Kandidat se u prethodnom petogodi$njem periodu uglavnom bavio zavarenim i zalepljenim spojevima.
U grupi radova u kojima su predmet istraZivanja zavareni spojevi, u pitanju su konvencionalni postupci
zavarivanja (MIG i TIG) razlicitih legura aluminijuma i FSW postupak zavarivanja sproveden na leguri
aluminijuma 2024 T351. Radena su i istraZivanja mehanickih svojstava zavarenih MAG spojeva
razlicitih celika. Takode su mehanic¢ka i strukturna istraZzivanja vrSena i na spojevima celik/legura
aluminijuma ostvarenim elektrootpornim zavarivanjem. Kada su u pitanju zalepljeni spojevi, mehanicka
i strukturna istraZivanja su vrSena na zalepljenim spojevima celika, legura aluminijuma, kao i na
zalepljenim spojevima razlicitih materijala (¢elik/aluminijum, celik/kompiziti).

Kako bi se obezbedio kvalitetan zavareni spoj, a time i bezbedan rad i visoka pouzdanost zavarenog
dela ili konstrukcije dobijene postupkom zavarivanja trenjem sa meSanjem (FSW), neophodno je
odabrati optimalne parametre zavarivanja. Parametri ovog postupka znacajno uticu na strukturu
zavarenog spoja, a samim tim i na njegove mehanicke osobine. U radovima 1, 2, 17 i 19 dati su rezultati
istraZzivanja uticaja parametara FSW zavarivanja sprovedena na leguri aluminijuma 2024 T351 na
parametre mehanike loma. U radu 18 su dati rezultati istraZivanja uticaja FSW parametara na staticka
svojstva zavarenih spojeva, na tvrdoc¢u i na strukturu zavrenih spojeva.

U radu 6 vrSena su uporedna mehanicka i strukturna istraZzivanja zavarenih spojeva legure 2024 T351
ostvarenih FSW postupkom zavarivanja i konvencionalnim postupcima MIG i TIG. U radu 23 su su dati



rezultati istraZivanja mehanickih i strukturnih svojstava MIG suceonih zavarenih spojeva legure
aluminijum 2024 T351. Fokus na istrazivanje primene konvencionalnih postupaka zavarivanja (MIG,
TIG) legure 2024 T351 je zbog opSte poznate cinjenice da je ova legura teSko zavariva ovim
postupcima. U radu 15, 21 i 22 dati su rezultati mehanickih i strukturnih istraZivanja suc¢eonih spojeva
razlicitih legura aluminijuma 2024-T351 / 6082-T6 ostvarenih MIG postupkom zavarivanja. U radu 26
dati su rezultati mehanickih i strukturnih istraZivanja suceonih spojeva razli¢itih legura aluminijuma
2024-T351 / 6082-T6 ostvarenih TIG postupkom zavarivanja, a u radu 36 rezultati uporednog
istrazivanja MIG | TIG postupka ispitivanja suc¢eonih zavarenih spojeva 2024-T351 / 6082-T6.

U radu 10 je dato ispitivanje suceonih zavarivanih spojeva konstrukcionog celika S355N, sa
delimi¢nom penetracijom, ostvarenih MAG postupkom u nadglavnom poloZaju (PD) u zastiti meSavine
gasova. Uzorci su zavarivani sa razlicitim parametrima zavarivanja i sa razli¢itom pripremom spoja —
dubina spoja, a ispitivanja su vrSena nedestruktivnim metodama (vizuelna kontrola, ispitivanje
penetrantima i magnetnim cesticama) i destruktivnim metodama —zatezanje, savijanje i tvrdoca.

U radu 12 je dato ispitivanje zavarenog spoja S355 i materijala transformatorskog limaa koji je izraden
od celika specificne namene kod koga je glavni kriterijum za izbor zasnovan na fizickim osobinama, a
ne na mehanickim osobinama. Ispitani su raznorodni zavareni spojevi S355/trafo lim (dva kvaliteta, sa
1,781 2,94%Si), koji su zavareni MAG postupkom sa dva seta parametara zavarivanja.

U radu 27 dati su rezultati istraZivanja mehanickih svojstava suceonog zavarenog spoja tramvajske Sine
tipa 54G2 (1.0623, grupa ISO/TR 15608-11.3) sa blokom materijala Cogidur (1.8715, grupa ISO/TR
15608-3.2) koriS¢enjem samozastitne Zice uz dodatak bakarnih podloki. U radu je data sveobuhvatna
analiza ispitivanja zavarenog spoja metodama bez razaranja kao $to su vizuelna kontrola (VT) i
penetrantsko ispitivanje (PT), kao i ispitivanja makrostrukture i tvrdoce. Takode su dati rezultati
ispitivanja zavrenog spoja na zamor.

Savremeni koncept lake konstrukcije (LW — lightweight) podrazumeva primenu razlic¢itih materijala u
okviru jedne strukture, tj. viSematerijalskih konstrukcija. Strukture izradene od razlicitih materijala
imaju dobru perspektivu primene u automobilskoj i vazduhoplovnoj industriji, ali samo ako je moguce
obezbediti kvalitetno spajanje tih materijala.

Najzastupljenija tehnologija spajanja razli¢itih materijala u automobilskoj industriji je tackasto
zavarivanje otporom (RSW — Resistance Spot Welding). Medutim, zbog razli¢itih mehanickih, fizickih i
hemijskih osobina materijala, RSW tehnologija ne omogucava uvek kvalitetan spoj, zbog cega su
razvijene alternativne tehnologije spajanja. Jedna od njih je zavarivanje pomoc¢u elemenata otpora
(REW - Resistance Element Welding), koja je razvijena upravo da bi se omogucilo spajanje razlicitih
materijala.

U radovima 4, 13, 20, 25 i 31 dati su rezultati istraZzivanja mehanickih svojstva (staticka ispitivanja i
ispitivanja na zamor) i strukturnih svojstava elektrootpornog zavarivanja aluminijumske legure AW
5754 H22 debljine 1,0 mm i ¢elika DP500 debljine 1,5 mm koriS¢enjem inovativne REW tehnologije.
Takode su data i uporedna istraZivanja rezultata klasi¢cnog elektrootpornog zavarivanja (RSW
tehnologija) ovih raznorodnih materijala i inovativne REW tehnologije.

U radu 11 dati su rezultati istraZivanja moguc¢nosti spajanja polimera oja¢anog ugljeni¢nim vlaknima
(CFRP) i celika DP500 primenom nove tehnologije spajanja, poznate kao zavarivanje pomocu
elemenata otpora (REW - Resistance Element Welding). Ova dva materijala predstavljaju tipicne
predstavnike multi-materijalnih struktura, a u istrazivanju su koris¢eni CFRP debljine 1,0 mm i celik
DP500 debljine 1,5 mm.

U radu 35 je analizirana moguc¢nosti spajanja polimera ojacanog ugljeni¢nim vlaknima (CFRP) i celika
DP500 koris¢enjem dvokomponentnog epoksidnog lepka LOCTITE® EA 9466. Za potrebe istraZzivanja
koriS¢eni su CFRP debljine 1,0 mm i ¢elik DP500 debljine 1,5 mm. Cilj ovog istraZivanja je bio da
ukaze na moguc¢nost kombinovane primene lepljenja i zavarivanja pomoc¢u elemenata otpora (REW), tj.
hibridnog spoja, kako bi se poboljSala mehanicka svojstva spoja.

U radovima 7, 16, 28, 29 dati su rezultati istraZivanja uticaja pripreme povrsine na mehanic¢ka svojstva
zalepljenih spojeva metala kao Sto su aluminijumska legura EN AW-5754 i nerdajuci celik X5CrNil18-
10. Vrdena su ispitivanja uticaj laserskog ciScenja i laserskog teksturisanja povrSine na povrSinska
svojstva i ¢vrstocu lepljenih spojeva, a rezultati su uporedeni sa mehanickom pripremom povrSine
(ruc¢na priprema povrsine bruSenjem pomoc¢u Scotch-Brite sundera i P180 Smirgle). Lepljeni spojevi
testirani su sa tri razlicita epoksidna lepka. Tokom ispitivanja, svojstva adhezije procenjivana su
merenjem ugla kontakta i ocenom kvaSenja povrsine, zatim su mereni parametri hrapavosti povrsine za



razlicite nacine pripreme, kao i ispitivana mehanicka svojstva (¢vrstoca na smicanje pri zatezanju
preklopnog spoja, staticko ispitivanje na ljustenje i dinamicko ispitivanje na zamaranje).

U radu 24 prikazuje prorac¢un ugaonih zavarenih spojeva prema standardu EN 1993-1-8, tj. Evrokodu 3.
Dat je algoritam proracuna na osnovu kojeg je razvijen softver za proracun dve vrste ugaonih zavarenih
T-spojeva. U radu je takode prikazan i analiticki primer proracuna ugaonog zavarenog spoja
koriS¢enjem razvijenog softvera.

Additivne tehnologije, kao Sto je 3D Stampanje, predstavljaju vazan deo svih industrijskih grana,
prvenstveno zbog mogucnosti proizvodnje delova sloZenih geometrija. U radu 30 su dati rezultati
istrazivanja spajanja 3D Stampanih polimernih delova pomocu lepka. Ispitivana je ¢vrstoce preklopnih
lepljenih spojeva pod razlicitim opterecenjima. Za izradu ispitnih uzoraka Kkoris¢ena je FDM
tehnologija, PLA materijali i dvokomponentni epoksidni lepak.

PTA (Plasma Transferred Arc) postupak navarivanja je visokoprecizna metoda navarivanja pri kojoj se
metal u prahu prenosi u luk plazme i taloZi na osnovni materijal. U radu 33 se analizira uticaj jacine
struje luka u PTA postupka navarivanja na tvrdocu navara praha Stellite 12 na konstrukcionom celiku
S235.

OdrZive tehnologije spajanja vazni su proizvodni procesi za proizvodnju visokokvalitetnih elektri¢nih
spojeva. Visokokvalitetni elektri¢ni spojevi moraju imati visoku elektricnu i toplotnu provodljivost
kako bi se smanjili gubici energije tokom Zivotnog veka, moraju imati visoka mehanicka svojstva da bi
postigli dug vek trajanja i moraju biti proizvedeni sa $to manjom potroSnjom energije. U radovima 32 i
37, podredena su svojstva punih Zicanih elektri¢nih spojeva proizvedenih ultrazvu¢nim zavarivanjem i
lemljenjem.

Ultrazvuéno zavarivanje punih bakrenih Zica izvedeno je sa bakarnim prstenom. Poseban fokus ove
studije je na potro3enoj energiji koja se koristi za proizvodnju ovih spojeva. IstraZivanje je uklju¢ivalo
ispitivanje elektricne otpornosti, te ispitivanje nosivosti na ljuStenje i zatezanje. Rezultati elektricnog
otpora pokazali su slican elektri¢ni otpor izmedu dva procesa. Kada je rije¢ o0 nosivosti, rezultati
pokazuje da su ultrazvucni spojevi postigli ve¢u mehani¢ku nosivost. Najvazniji rezultat je da je
ultrazvuéno zavarivanje potrosilo samo 11% energije za proizvodnju spoja u odnosu na zalemljene
spojeve

U okviru rada 14 data su istraZivanja inovativhe metode za unapredenje procesa Directed Energy
Deposition (DED) prilikom izrade proizvoda od legure aluminijuma 5356 integracijom
elektromagnetnog sistema za vibracije u DED postavci. Rezultati iskazani u radu isti¢u potencijal DED
procesa uz vibracionu asistenciju za poboljSanje svojstava delova, smanjenje defekata i unapredenje
samog procesa proizvodnje.

Tacnost vodenja vretena u velikoj meri zavisi od toplotnog opterecenja leZaja. Povec¢ano toplotno
opterecenje dovodi do deformacije delova lezaja, Sto se direktno odraZava na kvalitet rada masinskog
sistema. Zbog toga je cilj radova 8 i 9 analiza uticaja materijala i geometrije kuciSta na temperatursko
polje sklopa navodenog vretena sa leZzajem, koji je realizovan ,radijalnim postavljanjem” aksijalnog
kuglicnog lezaja sa kosim dodirom tipa ZKLN i ZKLF. Analiza je sprovedena kombinovanjem
eksperimentalnih i numerickih metoda. Rezultat ove kombinacije koris¢en je za definisanje
odgovarajucih smernica u pogledu uticaja materijala i geometrije kuciSta na termic¢ku stabilnost leZaja
ZKLN i ZKLF.

Da bi se obezbedila termicka stabilnost ovakvih lezajeva, neophodno je predvideti vrednosti glavnih
radnih parametara leZaja: ukupni moment trenja i temperaturu leZaja. U radu 5 prikazano je predvidanje
ukupnog momenta trenja i temperature kod aksijalno kugli¢nih lezaja sa kosim dodirom tipa ZKLF
koriS¢enjem veStacke neuronske mreze (ANN).

U radu 3 dati su rezultati istraZivanja uticaja broja obrtaja rukavca vratila i radijalnog opterecenja na
Klizni lezaj izraden od legure kalaja — babit (Tegotenax V840), u uslovima hidrodinami¢kog
podmazivanja. Eksperimentalno ispitivanje trenja u radijalnom kliznom leZaju sprovedeno je na
originalno razvijenom uredaju za testiranje obrtnih elemenata — kliznih leZaja. Na osnovu
eksperimentalnih podataka, koriS¢enjem veStacke neuronske mreZe sa propagacijom unazad (back-
propagation), razvijeni su modeli za predvidanje koeficijenta trenja i temperature lezaja u zavisnosti od
radijalnog opterecenja i brzine klizanja.

U radu 34 dat je koncept Industrije 4.0 koji postavlja novi zadatak obrazovnom sistemu, a to je efikasno
objedinjavanje viSe tradicionalnih nauc¢nih disciplina u jedan novi pristup koji ¢e omoguciti
odgovarajuce ljudsko funkcionisanje u okviru ove paradigme. Jedan od mehanizama koji obezbeduje



neophodno obrazovanje radnika buducnosti jeste Laboratorija 4.0 ili fabrika za ucenje (Learning
Factory — LF).

4. MISLJEN]E O ISPUNJENOSTI USLOVA ZA 1ZBOR | PREDLOG

Na osnovu navedene analize o dosadasnjim nau¢nim, stru¢nim i pedagoSkim aktivnostima kandidata i u
skladu sa ¢lanom 27. Blizih kriterijuma za izbor u zvanje nastavnika Univerziteta u NiSu, Komisija
smatra da dr Miodrag Mil¢i¢, docent MasSinskog fakulteta u Niu:

1.
2.

ima nauéni stepen doktora nauka iz uze oblasti za koju se bira,

angazovan je na osnovnim, diplomskim, master i doktorskim studijama na MaSinskom
fakultetu u NiSu, gde je stekao visoke pedagoske i struéne kvalitete kroz nastavu, mentorstvo i
uéeS¢e u komisijama za odbranu doktorskih, master i diplomskih radova,

svojim ugledom, ponaSanjem i delovanjem dokazao je da poseduje kvalitete koje treba da
poseduje nastavnik univerziteta,

ima ispunjene uslove za izbor u zvanje docent:

Odluka Nauéno-stru¢nog veca za tehnicko-tehnolodke nauke Univerziteta u NiSu o izboru u zvanje
docent za dr Miodraga Mil¢ica NSV broj: 22.12.2020.god. — 8/20-01-010/20-009 —Univerzitet u
Nisu.

ima pozitivnu ocenu pedagoskog rada, koja se utvrduje u skladu sa ¢lanom 13. Pravilnika o

postupku sticanja zvanja i zasnivanja radnog odnosa nastavnika Univerziteta u Nisu.

a. Skolska 2020/2021: lzvestaj Komisije o rezultatima studentskog vrednovanja studijskih
programa, nastave i uslova rada i studentskog vrednovanja pedago$kog rada nastavnika i
saradnika na MaSinskom fakultetu u NiSu za Skolsku 2020/2021. godinu — broj 612-128/22 od
dana 02.02.2022. godine.

b. Skolska 2021/2022: Izvestaj Komisije o rezultatima studentskog vrednovanja studijskih
programa, nastave i uslova rada i studentskog vrednovanja pedago$kog rada nastavnika i
saradnika na MaSinskom fakultetu u NiSu za Skolsku 2021/2022. godinu — broj 612-443/2022
od dana 19.12.2022. godine.

c. Skolska 2022/2023: 1zvestaj Komisije o rezultatima studentskog vrednovanja studijskih
programa, nastave i uslova rada i studentskog vrednovanja pedago$kog rada nastavnika i
saradnika na MaSinskom fakultetu u NiSu za Skolsku 2022/2023. godinu — broj 612-500/23 od
dana 22.12.2023. godine.

d. Skolska 2023/2024: 1zvestaj Komisije o rezultatima studentskog vrednovanja studijskih
programa, nastave i uslova rada i studentskog vrednovanja pedago$kog rada nastavnika i
saradnika na MaSinskom fakultetu u NiSu za Skolsku 2023/2024. godinu — broj 612-94/25 od
dana 17.01.2025. godine.

Ima ostvarene aktivnosti bar u tri elementa doprinosa Siroj akademskoj zajednici iz ¢lana 4.
ovih kriterijuma:

Clan 4, tatka 3: Uged¢ée u radu tela fakulteta i univerziteta
Clan komisije za popis osnovnih sredstava, sredstava zajednicke potro$nje i zaliha materijala
MaSinskog fakulteta Univerziteta u NiSu (2019-).
Clan 4, tatka 4: Rukovodenje aktivnostima na fakultetu i univerzitetu:
e Sekretar Katedre za maSinske konstrukcije, razvoj i inZzenjering u periodu 2015-2018. i 2020-
2024.,
o Rukovodilac Centra za zavarivanje i zavarene konstrukcije (2025-),
e Sef Laboratorije za zavarivanje i zavarene konstrukcije (2015-2024.),
Clan 4, tatka 6: Uspesno izvrSavanje zaduZenja vezanih za nastavu, mentorstvo,
profesionalne aktivnosti namenjene kao doprinos lokalnoj ili Siroj zajednici
o Kao docent ucestvovao je u izradi i odbrani 10 diplomska i master radova u svojstvu mentora,
a kao ¢lan komisije bio je u 32 diplomskih i 14 master radova.
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7.
8.

10.

11.

o Odreden je za potencijalnog mentora studenata doktorskih akademskih studija MFN —
Mladena Mitic¢a i Natalije Mratinkovic¢.
Clan 4, ta¢ka 8: Recenziranje radova i ocenjivanje radova i projekata
* Recenzent radova za casopise: International journal of pressure vessels and piping, Technical
Gazete.
Clan 4, ta¢ka 9: Organizacija i vodenje lokalnih, regionalnih, nacionalnih i medunarodnih
struénih i nauénih konferencija i skupova
o Predsednik organizacionog odbora 11. medunarodne nau¢ne konferencije IRMES 2025.
Clan 4, tatka 14: Ugeée u radu znagajnih tela zajednice i profesionalnih organizacija
o Clan Asocijacije za dizajn, elemente i konstrukcije —- ADEKO
o Clan Drustva za unapredenje zavarivanja u Srbiji — DUZS
o Clan Drustva za integritet i vek konstrukcija — DIVK.

uéestvovao je u realizaciji veéeg broja projekata koji su prikazani u bibliografiji

ima objavljen udZbenik za predmet iz studijskog programa fakulteta:

Milovancevi¢, M., Mil¢i¢, M. Tehni¢ka dijagnostika u maSinstvu, MaSinski fakultet Nis, 2024,
ISBN 978-86-6055-187-2, COBISS.SR-ID 152743945.

Odlukom Nastavno-nau¢nog ve¢a MasSinskog fakulteta u NiSu, broj 612-319-3-1/2024 od
18.09.2024. godine, odobreno je izdavanje u kategoriji univerzitetskog udZbenika. Koristi se kao
udZbenik u nastavi na predmetu Tehnicka dijagnostika na Masinskom fakultetu u NiSu.

U poslednjih pet godina najmanje jedan rad objavljen u ¢asopisu koji izdaje Univerzitet u
NiSu ili fakultet Univerziteta u NiSu ili sa SCI liste, u kojem je prvopotpisani autor rada:

Mil¢i¢, M., Mil¢i¢, D.,Zdravkovi¢, N., Mratinkovi¢, N. (2024) THE EFFECT OF WELDING
SPEED ON THE MECHANICAL PROPERTIES OF FSW JOINTS IN AA2024-T351
ALUMINIUM ALLOY, INNOVATIVE MECHANICAL ENGINEERING University of Ni§,
Faculty of Mechanical Engineering Vol.3, No. 3, pp. 20-30.
http://ime.masfak.ni.ac.rs/Dokumenta/papers/v3n3/003_Milcic et al.pdf

Od izbora u prethodno zvanje (22.12.2020.) ima devet radova (potrebno najmanje
dva) objavljena u ¢asopisima: kategorije M21, ili kategorije M22, ili kategorije M23 sa
petogodisnjim impakt faktorom veéim od 0,49 prema citatnoj bazi Journal Citation
Report, ili sa SCI liste, u kojima je prvopotpisani autor, pri ¢emu radovi mogu biti iz
razli¢itih kategorija ili lista (navesti podatke o nau¢nim radovima, DOI brojeve):

1. Miléi¢, M., Mil¢i¢, D., Vuherer, T., Radovi¢, L., Radisavljevi¢, 1., Buri¢, A. (2021)
Influence of Welding Speed on Fracture Toughness of Friction Stir Welded =~ M21a
AA2024-T351 Joints. Materials, 14(6), 1561. https://doi.org/10.3390/mal14061561

2. Mil¢i¢, M., Klob¢ar, D., Mil¢i¢, D., Zdravkovi¢, N., Buri¢, A., Vuherer, T. (2024)
Comparison between Mechanical Properties and Joint Performance of AA
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