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YeioB 3a n3dop/ciaymame npeaMera:

b npeamera:

VYno3HaBame CTyAEHAaTa ca OCHOBHHM MPOM3BOJHHMM IIPOILECHMa KOjH IIPEACTaBJbajy TEXHOJIOUIKY OCHOBY jEIHOT
JPYIITBA Ka0 MPEAYCIIOB 32 OIIITH NPUBPEIHH pacT. AHAIN30M CaMHX IIPOU3BOJHUX IMPOIieca, HEONMXOJHHUX pecypca U
MeljycoOHe TeXHOIOIKe MOBE3aHOCTH CTUIY C€ OCHOBHA 3Hamha KOja Cy HEOITXO0THA 332 BbUXOBO YIIPaBJbamke U Mpaheme.

Hcxon mpeamera:

CryneHTH Kpo3 OBaj mpeaMeT 100Hujajy OCHOBHA 3HaMma O PEIPE3CHTATHBHAUM IIpOIlecHMa KOjU Cy Hajuenrhe 3acTyJbeHI
y nmomahoj mpuBpenu. Tume oHH 100Mjajy T0OpYy OCHOBY 3a aHAIN3Y, YIpaBJbame U npaheme Omino mamer mwin Beher
peaTHor Iporieca y ¢B0joj 0yayhoj HHKEHEPCKOj TPAKCH.

Capp:kaj npegmera:

Teopujcka nacmasea:

[Tpou3BOAHN M TEXHOJOIUKU MOTEHIHMjall jeqHOT ApyITBa. HMBO pa3Boja M MPOHM3BOJHO TEXHOJIOUIKE MEPCIIECKTHBE.
IToctojehn, caBpemenn u Oyayhm mpomsBomam mporecu. [IpowsBomHm mporec M riac Kymiia, aHaIH3a TPXKUIITA.
[IpojexkToBame OAPKMBUX IpoIeca MPOW3BOIHE M BHUXOBHX pecypca. M300p KIbydHHMX HoAmpomneca, Ie(uHHCAmbE
KJbYYHHX Tapamerapa. [Ipou3BOIHM TpouecH y HMHAYCTPHjU Hpepane Merana. [Ipormec NpoM3BOAKBE YENHKA |
amymuarjyMa. [IpousBoaHN nponecu npepazne JmMoBa. [Ipon3BoaHN MpoLecH 3apeMHHCKOT Ae(OpMUCaka Y XIaJHOM
cramy. [Ipon3BoaHN mpolecH 3ampeMHHCKOr nedopMucama y TOIUIOM cTamy. IIpOM3BOMHM MPOIECH y XEMH]jCKO]
unnycrpuju. [Iponec npepazne nonuermiena. OcTaiay NpoU3BOJHU MIPOLECH, IIPErTIe] U aHAIN3A.

Ilpaxmuyuna nacmaea.

W3znoxxena npenasama nociayxuhe ka0 0CHOBA 3a carlielaBambe pealHnX MPOM3BOIAHMX Ipolieca koju he Outn mpeamer
aHanu3e TUMoBa cTyzneHara. OCHOBHH 3ajjaTak CBOJM CE€ Ha NPEIO3HABAKbE KIbYYHNX IapaMeTapa, lUXoBO npaheme u
aHaIM3y y peajHOM BpeMEHy. Y TOM IIJbYy IoceTa OMilo KoM mpenysehy u mpoBeseHo oxpelleHO Bpeme y pearHoM
OKpYXemy Hocirykurhe Kao OCHOBA 32 U3BOl)ehe NPaBHX 3aKJbydyakKa.
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Bpoj yacoBa akTHBHe HACTaBe: Ocranu 4yacoBu:
IIpenaBama Bexobe Jpyru oO6IuIM aKTUBHE HACTABE
3 2 0 0

Mertopne n3Bohema HacTaBe:

Teopujcka HacTaBa peajm3yje ce M0 TeMaTCKUM jeIWHHUIaMa y3 mTo Behu Opoj peasHux mpuMepa Koju he mocmykKuTu
3a Tpemno3HaBamke JOOPUX OJHOCHO JIOMMX pemierma. Ha BexkOama he mpom3BomHM mporecH OWMTH aHATH3HPAHH U
npaheHn npexo mapamerapa IPOU3BOE KOjU MMajy omtydyjuhm u npecyznan ytunaj. CTylIeHTH cBoja BexOama U
IIPOjEeKTHE 33/1aTKE Pean3yjy Y THMOBHMA.

OneHa 3Hamba:

IIpegucnutHe o6aBese IIOCHA 3aBpIIHN HCIIUT [IOCHA
aKTUBHOCT y TOKY IIp€aBama 5 MUCMEHU HCIUT 20
IIPaKTUYHA HacTaBa 5 YCMEHHU HCIUT 50
Jomahu 3amanu 20

KOJIOKBH]YMH

ObaBe3e cryjeHnara:
IpucycTBo CBUM TNpeaaBambuMa M BexOama, obaBe3Ha u3pana u oa0paHa qomahux 3agaraka Kao U MOJIarame yCMEHOT
JieTIa UCIIUTa.




